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1. Descripcioén

Los sistemas Hi-TE compuestos de una copa y de un conjunto de faldas de aire estan
destinados a pulverizadores provistos de una turbina de alta velocidad (PPH 707, Accubell 708
excepto Accubell 708 1K y Accubell 709).

< Sistema 35 EC Hi-TE NW: diametro de la copa 35 mm.
= Sistema 50 EC Hi-TE NW: diametro de la copa 50 mm.
= Sistema 65 EX Hi-TE: diametro de la copa 65 mm (Pronto disponible).

1.1. Eleccién de los diferentes sistemas

No change
] ; - . EX80 HiTE BSW*/ _____. q 5

- - W~ - . - .~

A& AE A& . A&
¥] %% ‘

*PSW : Primer Super Wide / BSW : Base coat Super Wide / CSW : Clear coat Super Wide
*NW : Narrow Wide

1.2. Tabla recapitulativa

Piezas a pintar Tipo de aplicaciones Sistemas Hi-TE para carga interna

Imprimaciones

35 EC Hi-TE NW

Carroceria interior Base 1 35 EC Hi-TE NW
Barniz SB 35 EC Hi-TE NW
Imprimaciones 50 EC Hi-TE NW

Parachoques

Base 1

50 EC Hi-TE NW

Base 2

65 EX Hi-TE NW (Pronto disponible)

Barniz SB

50 EC Hi-TE NW
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1.3. Recomendaciones para el revestimiento de piezas aislantes

Los sistemas 35 y 50 EC Hi-TE NW son concebidos para anchos de impacto variables. En
consecuencia se adaptan en particular al recubrimiento de los interiores de carrocerias
automoviles y de piezas plasticas tales como los parachoques.

Para obtener los mejores resultados, se aconseja usar sistemas con trayectorias de caudales y
anchos de impacto variables (100 mm < W50 < 300 mm para el sistema 50 EC Hi-TE NW y 75 a
250 mm para el sistema 35 EC Hi-TE NW) y con altas a muy altas velocidades de
desplazamiento del centro de la herramienta.

También se recomienda:
= conectar sistematicamente la pieza a tierra.
- iniciar la trayectoria en la zona conectada a tierra, en particular con los productos
hidrosolubles. La pelicula de pintura asegurard, luego, la continuidad eléctrica.
= usar una tensidn electroestatica elevada.
< usar una distancia de pulverizaciéon reducida de 180 a 210 mm.

1.4. Prestaciones de los diferentes sistemas

35 EC Hi-TE NW ’ 50 EC Hi-TE NW
Velocidad robot hasta 1.200 mm/s
Caudal de pintura de 100 a 600 cc/mn ‘ de 250 a 850 cc/mn
Velocidad de rotaciéon de de 25 a 85 kir/min
la copa
- 60 kV maxi, 50kV recomen- 90 kV maximo, segun la
Carga electroestatica . . . -
dado distancia de aplicaciéon
Aires de falda ver § 2 pagine 5
variable en continuode 75 | variable en continuo de
Diametro de impacto a 250 mm (segun produc- | 100 a 300 mm (segun pro-
tos aplicados) ductos aplicados)
Distancia de aplicacion De 150 mm a 250 mm De 180 a 250 mm
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1.5. Condiciones de aplicacion

1.5.1. Para el sistema 35 EC Hi-TE
Los valores de los parametros dados a continuacion sélo sirven de indicacion.

Caudal de pintura

100 a 600 cc/ min. (350 cc/min recomendado para BC1)

Relacioén aire de falda

Variable, 2 alimentaciones de aire a control separado

Aires de falda: ver § 2 pagine 5

Velocidad robot

hasta 1.200 mm/s (700 mm/s recomendado)

Distancia de aplicacion

150 a 250 mm (180 mm recomendado)

Carga electroestatica

0 a 60 kV (50 kV recomendado para los interiores de carroceria)

Velocidad de rotaciéon

Recubrimiento

Ancho de impacto variable

Bases hidrosolubles

De 20 a 85 krpm
(25 krpm recomen-
dado)

de 50 a 75%
(50% recomendado)

De 75 a 250 mm

1.5.2. Para el sistema 50 EC Hi-TE
Los valores de los parametros dados a continuacion sélo sirven de indicacion.

Son variables para los diferentes tipos de pintura: Imprimaciones y bases hidrosolubles,
imprimaciones, bases y barnices con solvente.

Caudal de pintura

sion usada).

200 a 850 cc/ min. (550 cc/min recomendado) (segun la ver-

Relacion aire de falda

Variable, 2 alimentaciones de aire a control separado

Aires de falda: ver § 2 pagine 5

Velocidad robot

hasta 1.200 mm/s (700 mm/s recomendado)

Distancia de aplicacion

180 a 250 mm (200 mm recomendado)

Carga electroestatica

0 a 90 kV (85 kV recomendado)

Velocidad de rotaciéon

Recubrimiento

Ancho de impacto varia-

vente

dado)

ble
. . De 30 a 60 krpm 0
LA jE AT e (40 krpm recomen- de 50 a 66% 100 & 300 mm
hidrosolubles dado) (50% recomendado)
0,
De 30 & 60 krpm ?5%52:czsnfendado
Bases hidrosolubles (40 krpm recomen- 0 0 100 a 300 mm
dado) para BCly 66% para
BC2)
. . De 25 a 55 krpm 0
Imprimaciones con (35 krpm recomen- de 50 a 66% 100 a 300 mm
solvente dado) (50% recomendado)
0,
De 25 a 55 krpm ?SGO‘;L/-)OreaCZJSnfendado
Bases con solventes | (35 krpm recomen- 0 100 a 300 mm
dado) para BCly 66% para
BC2)
. De 25 a 55 krpm 0
Barnices con sol (30 krpm recomen- de 50 a 75% 100 & 300 mm

(50% recomendado)
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1.6. Esquema de instalacion
Los sistemas Hi-Te NW deben ser utilizados con dos alimentaciones de falda con el fin de

obtener la anchura deseada de impacto. Para esto, la instalacién debe respetar el esquema
siguiente:

. L Aire de falda 2 Aire de falda
Alimentacion aire 1,50 Diam int. = 8 mm o Dia: 6/8 o5
@l Booster
. L Aire de falda 1 .
Alimentacion aire Tubo Diam int. >8 mm Ao Dia: 6/8 24A
@' Booster C
Dia: 6/8 24B
Brazo del robot

DES06259
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2. Curvas caudales / presion para cada sistema de faldas Hi-TE

Las medidas de presion se efectian a 1 m del plano de montaje.

Estos valores se dan como indicacion y dependen de la configuracion de alimentacion del
circuito de aire de falda.

2.1. Sistema 35 EC Hi-TE NW

Caudal de aire de falda =f (presion)

35 EC HI-TE NW
500,0
—
£
E 400,0
>~
£
— 300,0
o
9 — Falda 1 (vortex)
200,0
_g__) — Falda 2 (recta)
®©
o 100,0
i
- ©
8 o0 Z
5 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6 o
© L
O Presion (bar)

2.2. Sistemas 50 EC Hi-TE NW

Caudal de aire de falda = f (presion)

50 EC Hi-TE NW

600
<
£ 500
~ /
£ 400
© / F
I — Falda 1 (vortex)
9 300
g — Falda 2 (recta)
‘g 200
(0]
E 100 = 3
S 2
S o :
© 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6 0
O

Presion (bar)
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3. Recomendaciones

Para un resultado impecable, la copa de pulverizacion se debe limpiar regularmente. Se
aconseja limpiar el exterior de la copa cada 8 horas y limpiarla totalmente cada 120 horas. La
copa no debe recibir golpes en la arista de pulverizacion, ni sufrir una deformacion pues esta

equilibrada.

Verificaciones necesarias:

Es obligatorio controlar el desgaste de las copas a nivel de la arista de pulverizacion cada 120
horas con una lupa binocular con un aumento de 50x.

0 hay ranuras:
Copa OK

DES04557

CUIDADO : Si no se respetan estas recomendaciones, el usuario se expone a un riesgo
mecanico que consiste en un desgarro de la materia debido al desgaste excesivo de la copa.

Para las frecuencias de sustitucién de las diferentes copas (ver § 8 pagine 16).

4. Caracteristicas

Copa Copa

35 mm 50 mm
Materia aluminio titanio aluminio titanio
Longitud | 455mm | 455 mm | 455 mm | 455 mm
Peso 3849 3849 44 g 539
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5. Herramientas

Tuerca

DES04629

Soporte

. . . Canti- Unidad de
Referencia Designacion
dad venta
900005784 Herram|enta de desmontaje de la copa magné- 1 1
tica 35EC
. . L, Canti- Unidad de
Referencia Designacion
dad venta
900000803 Herram|enta de desmontaje de la copa magné- 1 1
tica 50 EC
2
o
. . L, Canti- Unidad de
Referencia Designacion
dad venta
1308689 Herra_m|enta de montaje / desmontaje de la falda 1 1
exterior
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6. Mantenimiento

>

CUIDADO : Antes de cualquier operacion, es obligatorio cortar el aire de la falda y la alimentacién
de alta tensién y esperar una parada completa de la turbina. Nunca cortar el aire del cojinete.

6.1. Conjunto copa magnética

>

CUIDADO : Todas las operaciones de mantenimiento o de manipulacion efectuadas en las
copas se deben efectuar con mucho cuidado pues esta ultima esta equilibrada.

>

CUIDADO : Todo uso de una copa no equilibrada provoca una destruccion inevitable de la
turbina. Dep6sitos de pintura, dafios y residuos de pintura seca en la copa o en el cono de
fijacion de la copa son causas posibles de un defecto de equilibrado.

6.1.1. Desmontaje

>

CUIDADO : El desmontaje de la copa magnética se efectlia sélo con el conjunto de faldas montado.
Desmontaje de las copas 50 EC
= Etapa 1: Posicionar la herramienta

apropiada (ver § 5 pagine 7) en la
copa.

CUIDADO : Tener mucho cuidado con
la arista de la copa.

- Etapa 2: Cerrar la herramienta en
la copa y tirar la copa en el
sentido del gje.

= Etapa 3: Desmontar
delicadamente la copa sobre
una superficie plana. Es
obligatorio que la copa no quede
apoyada sobre el cono de
fijacion.

Indice de revision : B - Febrero de 2018 8 7113




Desmontaje de las copas 35 EC

- Etapa 1 Posicionar la
herramienta (soporte) (ver 8 5

pagine 7) en la copa.

CUIDADO : Tener mucho cuidado con
la arista de la copa.

= Etapa 2: Cerrar la herramienta en
la copa.

- Etapa 3: Mantener el soporte y
atornillar la tuerca de la
herramienta en el sentido
horario, debe topar contra la
falda exterior.

- Etapa 4: Mantener la tuerca y
luego atornillar la herramienta en
el sentido antihorario para retirar
la copa

Indice de revision : B - Febrero de 2018
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6.1.1.1. Desmontaje del distribuidor

CUIDADO : El desmontaje del distribuidor es una operacion que se debe efectuar sélo en el
marco de una limpieza, el distribuidor estd apareado con la copay ho se puede cambiar solo.

= Con una llave Allen apropiada, aflojar
el distribuidor por la parte trasera de la
copa. Atencién, paso a la izquierda. Sentido para soltar

= Sacar el distribuidor de la copa.

DES03227

6.1.2. Montaje

Montaje del distribuidor:
= Posicionar con precaucion el distribuidor en la copa. Verificar que el roscado, al interior
del cono de la copa asi como el distribuidor estén perfectamente limpios.

= Voltear el conjunto y luego con una llave Allen apropiada, apretar el distribuidor en la
copa al par de apriete de 3 N.m.

Montaje de la copa:

- Verificar que la copa esté perfectamente limpia, verificar la ausencia de cuerpos
extrafos (residuos de pintura seca, limaduras) en todo el cono de fijjacién de la copay
sobre la cara del iman.

= Colocar la copa magnética sobre la turbina, se debe oir un "clac".

CUIDADO : Después del montaje, hacer girar la copa manualmente, efectuar un control visual
para ver si gira perfectamente (de manera concéntrica) y libremente.
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6.2. Conjunto faldas de aire

Este procedimiento es idéntico cualquiera que sea el didmetro de la copa y cualquiera que
sea el tipo de falda.

6.2.1. Desmontaje

- Etapa 1: Con los dedos, poner en contacto la falda interior contra el pulverizador y aflojar
la falda exterior con la llave (Ref.: 1308689) posicionandola en las muescas de la falda,
continuar manualmente para retirarla.

- Etapa 2: Retirar la falda interior.

6.2.2. Montaje

CUIDADO : Limpiar todos los componentes, verificar su buen estado y cambiarlos si

fuese necesario (ver § 8 pagine 16).

CUIDADO : Antes de volver a instalar el conjunto falda de aire, controlar la presencia de las
juntas téricas y la del o de los limitadores (ver § 8 pagine 16).

3 juntas téricas en la falda interior

segurarse la presencia de
un o dos limitadores

DES06260

- Etapa 1. Instalar la falda interior en el
pulverizador haciendo coincidir  los
diferentes indices (véase la ilustracion) y
llevarla al tope.

= Etapa 2: Colocar la falda exterior sobre el
conjunto y luego apretar manualmente y
seguir apretando con la herramienta
1308689. Cuando el apriete es correcto, las
caras delanteras de la falda interior y la
falda exterior estan alineadas.
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La falda exterior debe
estar alineada con la

falda interior Holgura = Malo

DES04681

Montaje correcto Montaje incorrecto
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7. Limpieza

7.1. Limpieza de la copa

CUIDADO : Todas las operaciones de mantenimiento o de manipulacion efectuadas en la
copa se deben efectuar con mucho cuidado pues esta Ultima esta equilibrada.

- Etapa 1: Desmontar la copa (ver § 6.1.1 pagine 8).
= Etapa 2: Dejar remojar la copa durante una hora en un solvente y luego limpiar con un
pafo limpio y un pincel suave.

CUIDADO : Verifique que todas las superficies estén limpias y totalmente exentas de suciedad.
Verificar en particular las superficies interna y externa del cono de fijaciéon de la copa.

@
=]
@
N
o
7]
L
[a)

DES02807

- Etapa 3: Secar cuidadosamente las dos
caras de la copa asi como el cono de
fijacion con aire comprimido.

DES02809
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7.2. Limpieza del distribuidor

= Etapa 1: Desmontar el distribuidor, (ver § 6.1.2 pagine 10).

= Etapa 2: Dejar remojar durante una
hora en solvente.

= Etapa 3: Luego limpiar con un pafio
limpio y un pincel suave.

- Etapa 4: Secar cuidadosamente el
distribuidor con aire comprimido.

DES02825
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7.3. Limpieza de la falda exterior

Etapa 1: Desmontar la falda exterior, ver § 6.2.1 pagine 11.

Etapa 2: Deje remojar la falda exterior
durante una hora en solvente y luego
limpie las superficies externas e internas
con un pafio impregnado con solvente.

Etapa 3: Limpie con un pincel de nylon
todos los orificios situados en la cara
delantera de la falda exterior.

Etapa 4: Seque cuidadosamente con aire
comprimido insistiendo bien en los orificios
para eliminar los residuos de pintura y
luego seque con un pafio limpio y seco.

Etapa 5: Verificar el estado de la falda
interior, limpiar si es necesario con un pafio
impregnado en solvente.

DES02818
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8. Piezas de repuesto

CUIDADO : El desmontaje del distribuidor es una operacion que se debe efectuar sélo en el
marco de una limpieza, el distribuidor estad apareado con la copa y no se puede cambiar solo.

8.1. Frecuencia de cambio de las copas

Tipo de copas

Frecuencia de sustitucion

Copa 35 EC 5000 horas

Copa 50 EC 5000 horas

CUIDADO : SAMES KREMLIN pide integrar estos ciclos en los planes de mantenimiento
preventivo y aplicarlos sistematicamente para evitar que el equipo de pulverizacién sea
afectado por el desgaste excesivo de la copa.

Indice de revision : B - Febrero de 2018
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8.2. Sistema 35 EC Hi-TE NW

Alojamiento del
limitador

Alojamiento del
limitador

DES06256
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Con copa en aluminio

. Nivel Pie-
. Unidad
. . L. Canti- zas de
Ref. Referencia Designacion de
dad repuesto
venta *)
910020612 Sistema 35 EC Hi-TE NW 1 1 2
A 910020606 Conjunto faldas de aire 35 EC Hi-TE NW 1 1 2
1 J2FENV622 Junta térica - FEP viton 1 1 1
2 900011488 Limitador D: 4 2 1 1
3 J3STKLO38 Junta térica - perfluorada 2 1 1
4 900005773 Falda interior 1 1 2
5 J2FENV385 Junta térica - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV420 Junta tdrica - FEP viton 1 1 1
7 900011531 Falda exterior 1 1 2
B 910000636 Copa 35 EC Hi-TE aluminio 1 1 2
8 J3STKL094 Junta térica perfluorada 1 1 1
Con copa en titanio
. Unidad Nivel Pie-
. . L, Canti- zas de
Ref. Referencia Designacioén de
dad repuesto
venta *)
910020613 Sistema 35 EC Hi-TE NW 1 1 2
A 910020606 Conjunto faldas de aire 35 EC Hi-TE NW 1 1 2
1 J2FENV622 Junta térica - FEP viton 1 1 1
2 900011488 Limitador D: 4 2 1 1
3 J3STKLO38 Junta térica - perfluorada 2 1 1
4 900005773 Falda interior 1 1 2
5 J2FENV385 Junta tdrica - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV420 Junta térica - FEP viton 1 1 1
7 900011531 Falda exterior 1 1 2
B 910011188 Copa 35 EC Hi-TE titanio 1 1 2
8 J3STKL0O94 Junta tdrica perfluorada 1 1 1
*)
Nivel 1: Mantenimiento preventivo
Nivel 2: Mantenimiento correctivo
Nivel 3: Mantenimiento excepcional
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8.3. Sistema 50 EC Hi-TE NW

Alojamiento del
limitador
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Con copa en aluminio

. Nivel Pie-
. Unidad
. . L. Canti- zas de
Ref. Referencia Designacién de
dad repuesto
venta *)
910020610 Sistema 50 EC Hi-TE NW 1 1 2
A 910020605 Conjunto faldas de aire 50 EC NW 1 1 2
1 J2FENV622 Junta térica - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO38 Junta térica - perfluorada 1 1 1
3 900011488 Limitador D: 4 1 1 1
4 900009051 Falda interior 1 1 2
5 J2FENV385 Junta térica - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV358 Junta térica - FEP viton 1 1 1
7 900012473 Falda exterior 1 1 2
B 910003159 Copa 50 EC Hi-TE aluminio 1 1 2
8 J3STKLO94 Junta torica perfluorada 1 1 1
Con copa en titanio
_ Unidad Nivel Pie-
. . L, Canti- zas de
Ref. Referencia Designacién de
dad repuesto
venta (*)
910020611 Sistema 50 EC Hi-TE NW 1 1 2
A 910020605 Conjunto faldas de aire 50 EC NW 1 1 2
1 J2FENV622 Junta térica - FEP viton 1 1 1
2 J3STKLO38 Junta tdrica - perfluorada 1 1 1
3 900011488 Limitador D: 4 1 1 1
4 900009051 Falda interior 1 1 2
5 J2FENV385 Junta térica - FEP viton 1 1 1
6 J2FENV358 Junta térica - FEP viton 1 1 1
7 900012473 Falda exterior 1 1 2
B 910008756 Copa 50 EC Hi-TE titanio 1 1 2
8 J3STKL094 Junta térica perfluorada 1 1 1
*)
Nivel 1: Mantenimiento preventivo
Nivel 2: Mantenimiento correctivo
Nivel 3: Mantenimiento excepcional
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