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Rozpowszechnianie lub powielanie dokumentu w jakiejkolwiek formie oraz wszelkie wykorzystywanie
lub rozpowszechnianie jego tresci wymaga uprzedniej pisemnej zgody SAMES Technologies.

Opisy i dane zawarte w dokumencie moga ulec zmianie bez uprzedniego zawiadomienia i SAMES Tech-
nologies nie ponosi odpowiedzialno$ci z tego tytutu.

© SAMES Technologies 2004

IMPORTANT : UWAGA: Sames Technologies jest zarejestrowana jako podmiot szkoleniowy w
Ministerstwie Pracy.
Przez caly rok nasza firma prowadzi szkolenia umozliwiajgce zdobycie niezbednej
wiedzy i umiejetnosci w zakresie funkcjonowania i utrzymania naszych urzadzen.
Dostepny na zamoéwienie katalog umozliwia wybér programu szkolenia
poczatkowego lub doskonalgcego w zaleznosci od potrzeb i wymogéw produk-
cyjnych. Szkolenia moga by¢ prowadzone w zakladzie produkcyjnym lub w
osrodku szkoleniowym w naszej siedzibie w Meylan.

Dziat szkolen:
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-mail: formation-client@sames.com

AS Sames Technologies sporzgdza instrukcje obstugi w jezyku francuskim i dokonuje jej ttumaczenia na jezyk angielski, nie-
miecki, hiszpanski, wioski i portugalski, nie ponoszac odpowiedzialnosci za ttumaczenie na inne jezyki.
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1. Obowigzujace przepisy, zasady BHP i gwarancja

1.1. Obowiazujace przepisy

Rozpylacz "Auto Mach-Jet” posiada klasyfikacje typu "A” zgodnie z normg EN50177 i stosownymi
rozdziatami EN50050.

Oznaczenie rozpylaczy i oznaczenie modutu sterowania CRN 457:
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EEx2mJ
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Sames Meylan France
Modut sterowania CRN 457

1.2. Zasady BHP
W przypadku nie przestrzegania zasad BHP okreSlonych w niniejszej instrukcji urzadzenie moze
stanowi¢ zagrozenie.

Elektropneumatyczny modut sterowania CRN 457 musi by¢ umieszczony poza strefg wybuchowa.
Sprzet do rozpylania elektrostatycznego moze byé obstugiwany wytgcznie przez przeszkolony
personel, ktory zostat pouczony o nastepujgcych zasadach okreslonych w punktach 1 do 12:

Tabliczka ostrzegawcza w jezyku zrozumiatym dla operatora zawierajgca zasady BHP od 2 do 9
paragrafu 1.2 niniejszej instrukcji powinna zosta¢ umieszczona w widocznym miejscu w poblizu
stanowiska rozpylania farby proszkowe;.

Uzywane przez operatoréw obuwie powinno by¢ antystatyczne i zgodne z ISO 2251. W przypadku
koniecznosci noszenia rekawic, uzywaé jedynie rekawic antystatycznych i rekawic
zapewniajgcych uziemienie.

Podtoze wewnatrz miejsca pracy powinno byé antystatyczne (podtoza z surowego betonu sag
antystatyczne).

Rozpylanie farby proszkowej powinno odbywac sie na stanowisku o odpowiedniej wentylaciji. Uru-
chomienie CRN 457 powinno by¢ sprzezone z wentylacja.
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5 Kontakt lub wdychanie produktéw uzywanych przez ten sprzet moze by¢ niebezpieczny dla pra-
cownikéw (por.: karty bezpieczenstwa stosowanych produktéw).

6 Wszystkie elementy przewodzace takie jak podtoze, $ciany stanowiska rozpylania farby prosz-
kowej, sufity, bariery, przedmioty do malowania, zbiornik farby proszkowej umieszczone wewnatrz
lub w poblizu miejsca pracy jak rowniez zacisk uziemiajgcy elektropneumatycznego modutu ste-
rowania powinny by¢ podigczone elektrycznie do uktadu uziemienia zabezpieczajgcego sieé
elektryczna.

7 Malowane przedmioty powinny wykazywac rezystancje w stosunku do ziemi ponizej lub réwng 1
MQ.

8 Urzadzenia do rozpylania farby proszkowej powinny by¢ systematycznie serwisowane zgodnie z

instrukcjg producenta. Naprawy powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z zaleceniami zawartymi
w instrukcjach.

9 Przed rozpoczeciem czyszczenia rozpylacza lub wykonaniem wszelkich innych czynnosci w mie-
jscu rozpylania, nalezy odigczy¢ wysokie napiecie w taki sposob, aby nie mogto zostaé urucho-
mione.

10 Bezpieczenstwo dziatania urzgdzenia zapewniajg jedynie oryginalne czesci zamienne SAMES.

11 Temperatura otoczenia powinna by¢ zawarta w przedziale od 0 do 40° C.

12 Odcig¢ zasilanie elektryczne CRN 457 przed poditgczeniem rozpylacza "Auto Mach-Jet”.

Przed wylgczeniem rozpylacza wylgczy¢ zasilanie elektryczne CRN 457 (w innym przypadku
moze pojawic sie btad dziatania).

IMPORTANT : UWAGA: Urzadzenie jest wylagcznie przeznaczone do rozpylania farby proszkowej.

1.3. Gwarancja

Etykieta gwarancyjna

W okresie gwarancyjnym modutu sterowania CRN 457 nie nalezy odkleja¢ etykiety (pod modutem) lub
prébowac jg odklei¢ albo odcig¢ pod rygorem utraty gwaranciji.

:am%
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2. Prezentacja

Rozpylacz "Auto Mach-Jet” jest rozpylaczem automatycznym przeznaczonym do rozpylania farby
proszkowej. Elektroda jonizujgca umieszczona na kohcowce rozpylacza ma wysoki ujemny potencjat
elektryczny. Z powodu wysokiego pola elektrycznego, ktére powstaje na koncowce elektrody, elektoda
wytwarza ujemne jony gazowe. Jony tadujg farbe proszkowg na zasadzie bombardowania w czasie jej
przechodzenia z kohcdwki rozpylacza do malowanego przedmiotu, ktory jest uziemiony.
Rozpylacz "Auto Mach-Jet” jest potgczony z modutem sterowania "CRN 4577, ktéry umozliwia sterowa-
nie wysokiego napiecia i wydatku farby proszkowej z rozpylacza, ktéry jest do niego podigczony. Te dwa
nieroztgczne elementy tworzg urzgdzenie do napylania proszkowego.
Ustawienia fabryczne napiecia i natezenia pragdu mogg byc¢ regulowane za pomocg modutu sterowania.
Wystepujg dwa rodzaje rozpylaczy ”Auto Mach-Jet” :

» rozpylacz "Auto Mach-Jet” FCC stosowany w kabinie PVV.

+ standardowy rozpylacz "Auto Mach-Jet” stosowany we wszystkich pozostatych przypadkach.

Auto Mach-Jet FCC

Auto Mach-Jet
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3. Parametry

3.1. Parametry ogdlne

Rozpylacz Auto Mach-Jet

Temperatura otoczenia

0° do 40°C

Maksymalne napiecie wyjsciowe

95 kV (+5 kV, -10 kV)

Maksymalne natezenie wyj$ciowe

110 mA (+ ou - 10 mA)

Cisnienie zasilania

7 baréw +/- 1 bar

Maksymalny wydatek farby proszkowej 24 kg/h
Cu?zar rozpylacza (wtacznie z kablem i 0,85 kg
gniazdem)

Modut sterowania CRN 457

Napiecie zasilania 90 do 270 Vac
Czestotliwosé 50 - 60 Hz
Maksymalna moc 60V.A

Maks. napiecie wyjsciowe

40 V skuteczne (rms)

Maks. wyjsciowe natezenie

400 mA skuteczne (rms)

Maks. natezenie przeptywu powietrza
(wtryskiwane i rozrzedzanie)

6 my>/h

UkV)A
95 -

80 1

70
65 +

---

40

20 |
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Parametr napiecia wyjsciowego rozpylacza

Parametry wartosci fabrycznych

przyktad krzywej roboczej

Krzywa”ostony”

0 110 |'(uA)

DES02914
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3.2, Jakos¢ sprezonego powietrza
Wymagane parametry sprezonego powietrza zasilajgcego wedtug normy NF ISO 8573-1:

Maks. temperatura rosy dla 6 baréw (87 psi) klasa 4 tj. + 3°C (37°F)
Maks. granulometria statych zanieczyszczen klasa 3 tj. 5 mm

Maks. stezenie substanciji oleistych klasa1 tj. 0,01 mg/mo3 *
Maks. stezenie statych zanieczyszczen klasa 3 tj. 5 mg/m03 *

*: wartosci sg podane dla temperatury 20°C (68°F) i ciSnienia atmosferycznego 1013 mbaroéw.

IMPORTANT : UWAGA: Nie przestrzeganie wymaganych parametréow moze by¢ przyczynag
nieprawidlowego dziatania modutu sterowania "CRN 457”.

IMPORTANT : UWAGA: Filtr 5mm powinien by¢ zamontowany przed miejscem doprowadzenia
sprezonego powietrza do modutéw sterowania "CRN 457”. Filtr jest dobierany w zaleznosci od
wielkosci linii produkcyjnej.

Sames Technologies zaleca stosowanie filtrow wskazanych dla danego przekroju (por. § 10.7.1.
str. 44).

W przypadku uszkodzenia urzadzenia z powodu uzywania zanieczyszczonego powietrza
gwarancja moze zostaé odrzucona.
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4. Zasada dziatania

Rozpylacz Auto Mach-Jet jest potagczony z modutem sterowania CRN 457.
Modut zapewnia zasilanie niskiego napiecia i wysokiej czestotliwosci niezbedne dla dziatania generatora
pradu wysokiego napiecia rozpylacza.

Modut sterowania CRN 457 moze dziata¢ w trybie miejscowym lub zdalnym:
+ w trybie miejscowym: operator ma dostep do poszczegdlnych ekranow.
Modut sterowania CRN 457 zawiera funkcje regulacji, wyswietlania i kontroli prgdu wysokiego

napiecia rozpylacza.

W nastepnych rozdziatach sg opisane procedury zmiany tych ustawien.
Uwaga: Jezeli do modutu sterowania CRN 457 jest podigczony automat, operator rozporzadza
czasem 10 sekund aby przejgc¢ kontrole nad trybem miejscowym na ekranie "A”. Aby utrzymac tryb
miejscowy nalezy naciska¢ jakikolwiek przycisk na ekranie "A” co minute.

+ w trybie zdalnym: operator moze jedynie wyswietli¢ poszczegdlne parametry.

Nadzér nad modutem sterowania CRN 457 odbywa sie za pomocg potgczenia szeregowego RS
485 wbudowanego do ztgcza potgczenia automatu.

Przy pierwszym uruchomieniu modut sterowania rozpoznaje, ze jest podtgczony do automatycznego
rozpylacza. Z tej przyczyny operator musi sprawdzi¢ obecnosé zwieracza miedzy pinami S i M na
wejsciu automatu znajdujgcym sie na tylnej Scianie modutu (por. § 4.3. str. 12).

W dowolnym momencie mozna powrdci¢ do regulacji «fabrycznych» naciskajgc jednoczes$nie przyciski
”1” i ”2” podczas podtgczania do sieci (wytgcznik ON/OFF z tylu modutu sterowania).

W czasie pierwszego uruchomienia nastepujgce parametry powinny zosta¢ wprowadzone.

Wartos¢ .
Parametry fabryczna Min. Maks.
Tryb zdalny - wskaznik podporzgdkowany | 1 1 99
Tryb zdalny - predko$¢ komunikacyjna 9600 bodow 1200 bodow 38400 bodow
Dziatanie EV synchroniczne ze spustem 0 0 1
"HT Keyboard” dziatanie WN na klawia- 0 0 1
turze

Wartosci predkosci komunikacyjnej sa wybierane z nastepujacej listy: 1200, 2400, 4800, 9600,

14400, 18200, 38400 bodow.

Slaver |
Skeed: 96080
EU Annexe:@
HT kKedboard:@
El.l'll-l t-* [E?:jj]

(émes
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4.1. Potaczenia CRN 457

Wytacznik
ON /OFF

Zawor dodatkowy
(nie uzywany)

Wyjscie pneum. Zasilanie ogdlne

"wtrysk”

Wyijscie pneum.
"Rozcienczenie”

Wrk 401.8189

CRN4ST-module SEV
AMCRES OTP 48505
$132012

"wejéSc:Z Fiakua}[ol?r’natu” Uziemienie ) _’\S_topka A )
wejscie rozpylacza
Podtaczenie wejscia rozpylacza
Styk Nazwa Kolor
K Opancerzenie Opancerzenie metalowe
M Pomiar natezenia Biaty
N Zasilanie jednostki wysokiego napiecia Zielony
P Zasilanie jednostki wysokiego napiecia Brgzowy
U Masa zasilania CRN 457 Zotty
L zmostkowany z V -
Vv zmostkowany z L -
4.2. Podiaczenie rozpylacza
Lp. Nazwa Kolor
1 Zasilanie jednostki wysokiego napiecia brgzowy
2 Pomiar natezenia biaty
3 Zasilanie jednostki wysokiego napiecia zielony
4 Masa zasilania CRN 457 26ity
5 Opancerzenie opancerzenie metalowe

Uwaga: Do demontazu wejscia pistoletu potrzebny jest specjalny przyrzad (por. § 10.7.1 str. 44).
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4.3. Potaczenia wejscia automatu

Styk Nazwa Odpowiednik
Ain

Bin

OVin
Opancerzenie (in)
A out

B out

0V out
Opancerzenie (out)
wspolny

NF przekaznik (0,5A/24V)
NO

zmostkowany z S Bocznik rozpoznania Auto Mach

i . S
zmostkowany z M ;eé% wyjatkiem wersji programu

Wejscie potgczenie szeregowe

Wyijscie potgczenie szeregowe

24 V automat
0V automat Potaczenie automatu
Opancerzenie automat

CH I » | ZO MmO 1IZ<o mw>

Zalecane podigczenie potgczenia szeregowego (przyktad z 3 CRN 457 z wersjg programu > 2.07)

Sames Technologies wymaga stosowania kabla opancerzonego (nr katalogowy: 110000029)
Rezystancja koricowa linii wynoszgca 150 W (x 5%) jest dostosowana do tego kabla.

150 Q
[A] A] 7-T—=—|
HO =0 5
% - fo v
NHA) N N
P P i
ol Y D D]
&....: & ..... &

Podiaczenie spustu 24V (jezeli potaczenie szeregowe nie zostato zastosowane) z przewodem
przytaczeniowym (Ref. 9100000092)

A1 24V

J |

K|

L |

M|

S | Q
[T | oV §
M ..... g

IMPORTANT : UWAGA: Z uwagi na koniecznos¢ przestrzegania obowigzujagcych norm CEM,
kabel potaczenia automatu musi by¢é wyposazony w ogélne opancerzenie potaczone ze stykiem
U zlgcza 19-stykowego.

Na drugiej koncéwce kabla opancerzenie powinno by¢ potaczone z masg szafy lub z masa auto-
matu.
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5. Opis modutu sterowania

Zadaniem rozpylacza automatycznego jest rozpylanie farby proszkowej natadowanej elektrycznie za
pomoca jednostki wysokiego napiecia wbudowanej w rozpylacz, ktéra wytwarza do 95kV i 110mA.

5.1. Funkcje dostepne w module sterowania

IMPORTANT : UWAGA: Dostep do poszczegdinych parametréw na ekranach jest mozliwy jedy-
nie w trybie miejscowym.

Modut sterowania umozliwia wyswietlanie parametréw roboczych oraz ich regulacje za pomocg czterech
klawiszy na stronie czotowe;.

1

Strona czotowa modutu sterowania CRN 457

Operator ma dostep do szesciu menu:
» A: wybodr tabeli pracy i selekcja / deselekcja rozpylacza.
» B: regulacja powietrza wtryskiwania, rozciefczania i selekcja parametrow ustawionych fabrycznie (U/l).
: regulacja reczna (napiecie / natezenie).
: historia usterek (dostepna jedynie w przypadku zarejestrowania usterki).
: regulacja ekranu (kontrast,...).
: wizualizacja potgczenia automatycznego.
Strefa 1: Strona czolowa modutu jest wyposazona w cztery klawisze.
Graficzna ikona nad kazdym klawiszem oznacza jego funkcje.
Strefa 2: Ta strefa wyswietlania pokazuje stan parametrow.
Przyktad: w przypadku ekranu A, powietrze wiryskiwania (wydatek farby proszkowej) jest w pozyc;ji 0,
powietrze rozcienczania w pozycji 3. Tabela pracy P9. Fabrycznie zaprogramowany parametr to
naktadanie farby proszkowej metalicznej (M).
Strefa 3: Pasek umieszczony w tej strefie pokazuje chwilowg wartos$¢ napiecia i natezenia w formie gra-
ficznej i cyfrowe;j.
Strefa 4: Po podigczeniu do napiecia pojawia sie ekran “Principal”, oznaczony ikong umieszczong u
gory ekranu z prawej strony.

OmMmoOOwW

Jezeli to logo pojawia sie pod [A] w strefie 4, operator wykluczyt rozpylacz za pomoca
E] klawisza 3.

»~  Jezeli to logo pojawia sie w strefie 4, generator zatrzymat sie z powodu usterki (por. § 6.7.1
-—!.1'-. strona 22).

e Gdy spust jest czynny logo miga (Istrzatka pokazuje obecnosé wysokiego napiecia u dotu strefy 4)

n Informacja alarmowa "Zbyt wysoka temperatura”.
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5.2. Podsumowanie
» Selekcja tabel pracy jest mozliwa pod warunkiem wylgczenia wysokiego napigcia.
+ Wydatek farby proszkowe;j jest regulowany:
* przez modut sterowania.
* przez automat.

» Operator ma zawsze mozliwos¢ powrotu do parametrow fabrycznych wytgczajac modut

sterowania i ponownie go uruchamiajgc z wcisnietymi klawiszami 1 i 2 D D
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6. Obstuga poszczegéinych menu modutu sterowania

6.1. Ekrans startowy CRN 457
Jest to pierwszy ekran, ktory pojawia sie po wigczeniu CRN 457.

CRHN 457
4,83

AUTOMATIRUE

Ve —

Sl
Sames =

J0udg e.

Jednoczesne wecisniecie klawiszy 1 i 2 (do momentu pojawienia sie logo)

umozliwia przywrdcenie parametrow fabrycznych. Operator wraca do stanu pierwszego
rozruchu (por. § 5.2. strona 15).

6.2. Ekan uruchomienia: Ekran G
Przy pierwszym rozruchu operator musi wprowadzi¢ dane. Jezeli nie, sa zatwierdzane parametry fabryc-

zne, ktore sg dostepne w kazdym momencie lecz mozliwe do zmiany jedynie przy pierwszym rozruchu
lub przy ponownym rozruchu z parametrami fabrycznymi.

slaver |
Speed: 9688 it
EV Annexe: @
HT Kedboard:pg
a1 £ ¥ 5

U000 .

Na ekranie istnieje mozliwo$¢ wyboru funkcji sterowania spustem za pomocg wejscia elektrycznego 0-
24V |ub bezposrednio z klawiatury (zasilanie elektryczne 24V nie jest wtedy potrzebne).

HT Keyboard: 0 oznacza, ze spust jest sterowany za pomocg wejscia elektrycznego 0-24V.
HT Keyboard: 1 oznacza, Ze spust jest sterowany z klawiatury (klawisz nr 3 ekranu A).
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6.3. Ekran widoczny w trybie zdalnym
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6.4. Ekran gtéwny ”A”

Ekran umozliwia wizualizacje dziatania rozpylacza. Operator moze wybra¢ zadang tabele pracy za
pomoca klawiatury.

—
La )
-
D

1

M
=

[1]: Ta strefa umozliwia wybér zadanej [3]: Klawisz umozliwia

tabeli pracy. przejscie do nastepnego :EEJJ_]
menu. ryg
Istnieje 99 tabel (1 do 99). L
Istnieje mozliwo$¢ zmiany ustawien kazde;j ;'f ~ |
tabeli oddzielnie. / {
sy |
x'/ l'flll

W przypadku dziatania na spust:

-nie ma mozliwosci zmiany tabeli.
-mozna dokonac selekcji lub deselekc;ji
rozpylacza.

- istnieje dostep do ekranu "B”.

Zatwierdzenie zmian jest skuteczne:

- jezeli zaden parametr nie zostat zmieniony
przez1 s.

- poprzez dziatanie na spust.

- przez zmian¢ ekranu.

[2]: Klawisz umozliwia selekcje lub deselekcje
rozpylacza jezeli "HT Keyboard = 0.

nacisniecie klawisza umozliwia
wyswietlenie lub nie ikony w lewe;j E]
czesci ekranu.

Przy 24V, WN wystgpi lub nie.

Gdy ”"HT Keyboard = 1”, dziatanie na WN (ON/
OFF) jest mozliwe bezposrednio z klawiatury,
niezaleznie od zasilania 24V.
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6.5. Ekran ”B”

Stuzy do regulacji powietrza wtryskiwania, powietrza rozcienczania oraz do selekcji ustawien fabrycznych (U/l).
Powietrze rozcienczania jest stosowane aby unikng¢ pulsowania strumienia. Regulacja obejmuje
réwniez predkosc strumienia farby proszkowej. Powietrze wtryskiwania umozliwia regulacje wydatku

farby proszkowe;.

[1]: Ta strefa umozliwia regulacje powietrza
wtryskiwania, powietrza rozciefczania oraz
selekcje ustawienia fabrycznego (U/l).
Operator moze wybra¢ wydatek farby proszkowe;
(powietrze wtryskiwania) sposrod trzydziestu
dwdch wartosci (od 0 (zerowe natezenie
przeptywu) do 31) i dokonaé regulacji powietrza
rozcieficzania wybierajac jedng z o$miu pozycji
(od 0 do 7).

- +
FAC) g Zmniejszenie powietrza
& rozcienczania: wolniejszy
w s .
4 strumien i ryzyko pulsowania.
. .
OR Zwigkszenie powietrza

rozcienczania: szybszy
strumien i mniej pulsowania

DES02500

Powyzsze klawisze umozliwiajg rowniez
wyswietlenie nastepujgcych logo.

Uzywanie dyszy z okrggtym
strumieniem

Uzywanie dyszy z ptaskim stru-
mieniem.

Napylanie dodatkowej warstwy
Naktadanie farby proszkowej
metaliczne;j

Uzywanie dyszy z ptaskim stru-
mieniem z przeciwelektroda

[2]: Klawisz umozliwia =y
ustawienie migajacego - qL
wskaznika na parametrze do
zmiany: powietrza wtryskiwa-
nia, powietrza rozcienczania, G

selekcji ustawienia fabrycz-

/
f—

[3]: Klawisz umozliwia ECCJJ_J

nego (U/l).

przejscie do nastepnego 3

menu. st '|
g |

/ (
/
/ ’

L
Zatwierdzenie zmian jest skuteczne:

- jezeli zaden parametr nie zostat zmieniony
przez 1 s.

- poprzez dziatanie na spust.

- Przez zmiane ekranu.

Jezeli nie zostanie wykonane zadne
dziatanie, wyswietlanie wraca automatycznie
po uptywie jednej minuty do ekranu "A”.

W przypadku dziatania na spust, natychmiast
pojawia sie ekran "A”.
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Uzywanie dyszy z okraglym strumieniem

Naktadanie przy uzyciu dyszy z okraglym strumieniem poprawia tadunek czgsteczek, umozliwia lepszg
obrébke konturéw i wykazuje lepszg skuteczno$¢ przenoszenia. Strumien jest bardzo jednorodny
zaréwno na ztozonych jak i na prostych przedmiotach.

Uzywanie dyszy z ptaskim strumieniem

Naktadanie przy uzyciu dyszy z ptaskim strumieniem umozliwia lepsze pokrycie i bardzo dobrg
wydajnos¢ przy malowaniu ptaskich przedmiotéw. Napylanie proszkowe zagtebien jest utatwione.
Strumien jest bardzo penetrujgcy. Strumien jest jednorodny zaréwno na ztozonych jak i na ptaskich
przedmiotach.

Naktadanie dodatkowej warstwy z dysza z okragtym lub z ptaskim strumieniem

Naktadanie moze wymagac¢ zmiany ustawien w przypadku znacznej grubosci pierwszej warstwy farby
proszkowej oraz pojawiania sie oczek lub duzych krateréw. Natezenie prgdu moze byé stopniowo
zmniejszane (por. regulacja napiecia, natezenia) az do uzyskania prawidtowego efektu (min. 5 pA).

Do naktadania grubych warstw (> 100 ym) oraz malowania przedmiotéw o stabym przewodzeniu (szkio,
drewno...).

Naktadanie farby proszkowej metalicznej z dysza z okragtym lub z ptaskim strumieniem
Naktadanie jest optymalne gdy farba proszkowa «jest powleczona»; mozna zwiekszy¢ napiecie aby
poprawi¢ wydajnos¢ malowania.

Uzywanie dyszy z ptaskim strumieniem z przeciwelektroda
Przeciwelektroda poprawia wyglad powtoki przy naktadaniu niektorych farb proszkowych.
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6.6. Ekan ”C”
Stuzy do zmiany ustawien napiecia i natezenia dla parametrow wybranych w menu A lub B.

[ S |

< ~~
fr 1'=<]5|
4

TGFF“ i
I — —
/ \

+1! unsd 51 awn kU

JU G @

| {
7TOkV -4 ‘ )

[1]: Strefa umozliwia zmiane napiecia lub [3]: Klawisz umozliwia =
natezenia. przejscie do nastepnego _JJJ_
menu. (g
-] Wartos$é napiecia lub )
natezenia spada, gdy migajacy .Z-- :
D kursor jest ustawiony na para- /"' f
metrze do zmiany. //' f
Wartos¢ napiecia lub
natezenia wzrasta gdy kursor Zatwierdzenie zmian jest skuteczne:
O jest ustawiony na parametrze - jezeli zaden parametr nie zostat zmieniony
do zmiany. przez 1 s.
- poprzez dziatanie na spust.
Po zmianie wartosci logo dtoni pojawia sie - Przez zmiane ekranu.
przy U i/lub I.
Po powrocie do pierwotnego ustawienia logo Jezeli nie zostanie wykonane zadne
znika. dziatanie, wyswietlanie wraca automatycznie

po uptywie jednej minuty do ekranu "A”.
W przypadku dziatania na spust, natychmiast
pojawia sie ekran "A”.

[2]: Klawisz umozliwia wskaza-
nia parametru (U lub 1) do =

zmiany. H

f~— ] Gdy U wzrasta U, | spada automatycznie, w

/ f pozycji na krzywej ustawiania (por. § 3/1 str. 8) i
/ odwrotnie.

Uwaga: zmiana U/l jest obowigzujgca dla
wszystkich tabel pracy wykorzystujgcych to
samo ustawienie.

ES02512
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6.7. Ekran ”’D”
Stuzy do wyswietlania historii usterek.

[1]: Strefa umozliwia wizualizacje historii
ostatnich usterek. Na ekranie pojawia sie
ostatnia usterka z jej oznaczeniem (4). Z
lewej strony ekranu jest wyswietlana
informacja o kolejnosci historycznej
wystapienia usterki: 0.

D Wizualizacja usterek od najs-
tarszych do najnowszych.

D Wizualizacja usterek od
najnowszych do najstarszych.

DESOz498

[2]: Klawisz umozliwia
przejscie do nastepnego
menu.

Zatwierdzenie zmian jest sku-

teczne:

- jezeli zaden parametr nie zostat zmieniony
przez 1 s.

- poprzez dziatanie na spust.

- Przez zmiane ekranu.

Jezeli nie zostanie wykonane Zzadne
dziatanie, wyswietlanie wraca automatycznie
po uptywie jednej minuty do ekranu "A”.

W przypadku dziatania na spust, natychmiast
pojawia sie ekran "A”.

W przypadku nie wykrycia usterki ekran ”D” nie jest dostepny dla operatora.
Pamie¢ obejmuje rejestracje 96 ostatnich usterek, 97-a usterka powoduje przesuniecie listy i usuniecie

96-ej usterki z pamieci.

W momencie pojawienia sie usterki, wysokie napiecie i zasilanie farby proszkowej zostajg wytgczone.
Specjalny ekran umozliwia identyfikacje usterki i jej numeru.
Operator potwierdza przyjecie usterki klawiszem”4”.
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6.7.1. Lista usterek

Nr usterki lkona Uwagi

1 %‘ Ogolna awaria "CRN 457~
° E&W Zbyt wysoka temperatura "CRN 457

s
4 %"' Dziatanie wysokie napiecie zakazane
—
5 | @‘ Ogolna awaria "CRN 457~

6 @‘J"@” Ogolna awaria "CRN 457"
7 o Ogolna awaria "CRN 457~
8 ﬂ+@/‘ Ogélna awaria "CRN 457"
9 %‘ Zwarcie elektrody
HET™
Elektrozawér znak Vi (V1 do V8),
10do 18 # 5 Vx: elektrozawér dodatkowy
19 %‘ Awaria z konfiguracja "CRN 457"

Usterki 1, 5, 6, 7 i 8 wynikaja z probleméw elektronicznego uktadu mocy. Wytgczy¢ i wtaczy¢ modut ste-
rowania, jezeli problem sie utrzymuje, zgtosi¢ do Sames Technologies.

Usterka 3 wynika ze zbyt wysokiej temperatury wewnatrz modutu sterowania. W przypadku, gdy modut
sterowania osigga zbyt duzg temperature, ktéra stanowi ryzyko jego uszkodzenia, informacja alarmowa
pojawia sie na ekranie.

Aby nie zaktdécaé produkcji, modut sterowania w dalszym ciggu dziata. Operator powinien doprowadzi¢
do obnizenia temperatury (kontrolowa¢ czy temperatura sprezonego powietrza nie przekracza 40°C).

Usterka 4 pojawia sie gdy spust jest wcisniety w momencie podigczania pistoletu do napiecia. Nalezy
zwolni¢ spust i ponownie nacisngc.

Usterka 9 pojawia sie, gdy nastepuje zwarcie rozpylacza. Nalezy wcisngc przycisk ON /OFF CRN 457.
Sprawdzi¢ okablowanie rozpylacza.

Usterki 10 do 18 sg wykrywane w czasie awarii zasilania elektrycznego poszczegdlnych elektro-
zaworow. Zgtosi¢ usterke do Sames Technologies.
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6.8. Ekran ”E”
Stuzy do regulacji ekranu.

rv,———--

l ¢ l || .l.H’\

-~

! g \

=l

U1 U" @

[1]: Strefa umozliwia zmiane kontrakstu
ekranu za pomoca nastepujacych przycis-
kéw:

zmniejszenie kontrastu, ekran
D staje sie jasniejszy.

Zwigkszenie kontrastu, ekran
D staje sie ciemniejszy.

G .

[3]: Klawisz umozliwia =
przejscie do nastepnego ;}ﬂ_

menu. !; ::|
7 f

Zatwierdzenie zmian jest skuteczne:

- jezeli zaden parametr nie zostat zmieniony
przez1 s.

- poprzez dziatanie na spust.

- Przez zmiane ekranu.

Jezeli nie zostanie wykonane zadne
dziatanie, wyswietlanie wraca automatycznie
po uptywie jednej minuty do ekranu "A”.

W przypadku dziatania na spust, natychmiast
pojawia sie ekran "A”.

[2]: Strefa umozliwia przes-
tawienie kolorow na ekranie.

petlowg zmiane wyswietlania:

- biaty grafika na czarnym tle.
- czarna grafika na biaty tle.

Widok ekranu:

Wcisniecie klawisza pozwala na G
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6.9. Ekran ”"G”

Na tym etapie stuzy wytgcznie do zapoznania sie z parametrami konfiguraciji.

[1]: Klawisz umozliwia
przejscie do nastepnego
menu.

Jezeli nie zostanie wykonane zadne
dziatanie, wyswietlanie wraca automatycznie
po uptywie jednej minuty do ekranu "A”.

W przypadku dziatania na spust, natychmiast
pojawia sie ekran "A”.

Aktualizacja : J - Luty 2016
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7. Konserwacja

IMPORTANT : UWAGA: Wylaczy¢ zasilanie elektryczne CRN 457 przed podtaczeniem rozpy-
lacza. Przed odtaczeniem rozpylacza wytaczyé lub odcigé zasilanie elektryczne CRN 457 (w
innym przypadku moze nastgpi¢ zakldcenie dziatania).

7.1. Demontaz rozpylacza Auto Mach-Jet FCC z ramienia obudowy

* Odtaczyé¢ przewdd farby proszkowej za pomocg szybkoztgczki.

» Odkrecic¢ tgcze elektryczne.

* Wyjac¢ korek i wsung¢ kabel i przewdd farby proszkowej przez otwory korka.
» Odkreci¢ rozpylacz z obudowy.

7.2. Demontaz rozpylacza Auto Mach-Jet z ramienia obudowy

+ odtgczy¢ przewod farby proszkowej za pomocg szybkozigczki.
+ odkreci¢ fgcze elektryczne.
+ odkreci¢ nakretke nylstop i zdjgé podktadki (mocowanie rozpylacza na ramieniu obudowy).

IMPORTANT : UWAGA: Aby zamontowaé rozpylacz na ramieniu, przestrzegaé¢ kolejnosci
montazu podktadek: w pierwszej kolejnosci podktadka wachlarzowa a nastepnie
podkitadka nylonowa (por. § 10.1.2. str. 35 poz. 13 i 14).

7.3. Deflektor i dysza standardowa

7.3.1. Demontaz

Deflektor
* Przy demontazu deflektora wystarczy go wyciggnac, nie ma potrzeby zdejmowania nakretki dyszy
Dysza
+ zdjg¢ deflektor
+ odkreci¢ recznie nakretke dyszy.
* wyjac dysze
Przediuzacz dyszy (wymiana uszczelki)
+ Odkreci¢ srube M5 x 25 popychajgc czes¢ srodkowg umieszczong wewnatrz przedtuzacza dyszy.
* Wyjac¢ srodkowg czesc.
» Wymontowac uszczelke przy uzyciu wkretaka
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7.3.2. Montaz

Wykonac¢ czynnosci w odwrotnej kolejnosci po sprawdzeniu i oczyszczeniu oraz ewentualnej wymianie
poszczegolnych elementéw.
Dysza

* Oczysci¢ styk elektryczny z lufy. styk elektryczny

» Turniwsungé dysze (4) w lufe ( 5).

Przedtuzacz dyszy
» Umiesci¢ uszczelke w czesci srodkowe;.
+ Ustawi¢ czes$¢ srodkowg w przedtuzaczu przy pomocy wystepow ustalajacych i dokreci¢ caty
zespot za pomocg Sruby nylonowej M5 x 25.
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7.4. Dysza nastawna

7.4.1. Demontaz
(por.§ 10.6.3. str. 44)

Zdemontowa¢ zesp6t dyszy nastawnej z rozpylacza odkrecajac «nakretke montujgcg dysze
nastawng».

Odkreci¢ nakretke dyszy.

Pociggng¢ w osi "korpus dyszy z ptaskim strumieniem” wyposazony w elektrode.

Wyjac¢ elektrode z korpusu popychajgc po dwie ptytki mocujgce elektrode do srodka.

Odkrecic¢ "korpus gorny” przytrzymujgc korpus dolny.

Wyjac «korpus dolny» z "nakretki montujgcej dysze nastawng”.

7.4.2. Ponowny montaz

Sprawdzi¢ stan poszczegdlnych elementdéw, oczysci¢ przy uzyciu sprezonego powietrza, w razie
potrzeby wymienic.

Witozy¢ "korpus dolny” wyposazony od tytu w "nakretke montujgcg dysze nastawng”.
Przytrzymac "korpus dolny” i dokreci¢ "korpus gorny”.

Wiozy¢ elektrode do korpusu dyszy do oporu.

Umiesci¢ korpus dyszy i dokreci¢ przy pomocy nakretki.

7.5. Przeciwelektroda

7.5.1. Demontaz

Pocigga¢ w osi przeciwelektrode, uwazac, aby nie zgubic kabla.

7.5.2. Montaz

sprawdzi¢ stan poszczegodlnych elementéw
(uszczelki i kabel przeciwelektrody), w razie
potrzeby wymieni¢. W przypadku wymiany
uszczelek, ustawic je prawidtowo w dwéch row-

kach, uwazajgc aby nie zamieni¢ uszczelek. 1
Ustawi¢ kabel (poz.3) w przeciwelektrodzie
(poz.2) i wsuna¢ do jego gniazda w rozpylaczu
(poz.2).

Umiesci¢ przeciwelektrode na rozpylaczu i
mocno popchaé.

DES03021

IMPORTANT : UWAGA: W przypadku, gdy przeciwelektroda nie jest uzywana, w korpusie gnia-
zda kabla jest umieszczany korek (por. § 10.1.2. str. 35).
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7.6. Kanat farby proszkowej

7.6.1. Demontaz

+ Zaczg¢ odkrecanie kanatu farby proszkowej kluczem oczkowym, a nastepnie recznie.

IMPORTANT : UWAGA: Klucz jest niezbedny, gdyz wystepuje ryzyko uszkodzenia materiatu
kanatu farby proszkowej.

+ Wyjac¢ kanat farby proszkowej z rozpylacza.

7.6.2. Montaz

» Oczysci¢ wnetrze kanatu farby proszkowej przy uzyciu sprezonego powietrza.

» Sprawdzi¢ stan uszczelek kanatu farby proszkowej, w razie potrzeby wymienic.

» Umiesci¢ kanat w rozpylaczu, kanat jest ustawiany automatycznie. Popchna¢ do oporu.
» Dokreci¢ recznie, a nastepnie kluczem oczkowym 19 mm.
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7.7. Lufa kompletna

7.7.1. Demontaz

» Zgodnie z procedurg demontazu kanatu farby
proszkowej (por. § 7.6 str. 28).

» Odkreci¢ dtawnice (poz.1) tak, aby uzyskac luz
kabla niskiego napiecia.

» Odkreci¢ cztery sruby (poz.2) z tytu rozpylacza
za pomocg wkretaka Philips PH1i wyjgc
podktadki (poz.3).

» Delikatnie zdja¢ kompletng lufe (poz.6) z tyl- >
nego korpusu (rep.4). Nalezy zwroci¢ uwage o %
aby nie uszkodzi¢ trzech przewodéw 3 4
przytaczeniowych lufy.

» Odkreci¢ recznie trzy sruby kontaktowe (poz.5)
aby odtgczy¢ lufe (poz.6).

DES03020

IMPORTANT : UWAGA: W czasie odkrecania srub (poz.2), moze sie zdarzy¢, ze podkladki (por.
3) pozostang w gniezdzie. Wyjaé je za pomoca wkretaka o maks. srednicy 3 mm
popychajac od srodka tylnego korpusu. Wymieniaé podkitadki przy kazdym

demontazu Srub.

7.7.2. Montaz

* Oczysci¢ lufe, w razie potrzeby wymienic.
Zmieni¢ uszczelke lufy, ustawi¢ prawidtowo w
rowku lufy.

* Podtgczy¢ trzy przewody zasilajgce zgodnie z
okablowaniem (por. rys.). Sprawdzi¢ wyréwna-
nie trzech stykow, ostroznie dokreci¢ recznie
do oporu.

+ Zamocowac¢ korpus tylny na lufie pociggajac
ostroznie kabel niskiego napiecia na zewnatrz,
sprawdzi¢ ustawienie przewoddw aby unikngé
ewentualnych przytrzasnie¢ w korpusie tylnym.
Mocowac do oporu.

DES02986

IMPORTANT : UWAGA: Aby zapewni¢ szczelnos$¢ przy kazdym demontazu lufy wymienia¢ za

kazdym razem uszczelke okragta (por. § 10.2 str. 39, poz. 2).

+ Dokreci¢ sruby przy uzyciu wkretaka dynamometrycznego z momentem dokrecania 1,5 N.m.

* Dokreci¢ dtawnice z momentem dokrecania 3,5 N.m.
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7.8. Korpus tylny i zespét korka i kabla

7.8.1. Demontaz

» Postepowac zgodnie z wyzej okreslong procedurg (por. § 7.7.1 str. 29).

+ Nacisng¢ kciukiem gniazdo sruby wewnatrz tylnego korpusu w celu wyjecia zespotu korka i kabla.

» Odkreci¢ srube mocujgcg przewod uziemiajgcy od zewnatrz w celu odigczenia przewodu
uziemiajgcego i zdemontowac zespot korka z korpusu tylnego.

7.8.2. Ponowny montaz

+ Sprawdzi¢ stan uszczelki i sprezyny na zespole korka i kabla (por. §
10.4 str. 41 - poz. 1 2). W razie potrzeby, wymienic.

* Przeprowadzi¢ kabel niskiego napiecia przez korpus tylny.

+ Podtgczy¢ przewdd uziemiajgcy do Sruby na zespole korka (por. rys.).

* Umiesci¢ zespodt korka i kabla w korpusie tylnym i przesung¢ do oporu.

» Podtaczyc trzy $ruby kontaktowe.

+ Nastepnie postepowaé zgodnie z procedurg opisang powyzej (por. §
7.7.2 str. 29).

DES03019
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8. Czyszczenie /Serwis

IMPORTANT : UWAGA: Wszystkie czynnosci czyszczenia powinny byé wykonywane przy uzyciu
sprezonego powietrza rozprezonego do maksymalnego cisnienia 2,5 baréw, szmaty i ewentual-
nie szczotki. Nie nalezy stosowaé wody ani rozpuszczanika.

Zabrudzenie i zuzycie rozpylacza Auto Mach Jet na skutek farby proszkowej zalezy od rodzaju farby i
warunkow eksploatacji.

Podana ponizej czestotliwos¢ czynosci serwisowych jest jedynie orientacyjna. Uzytkownik powinien
oracowac witasny harmonogram w miare uzywania sprzetu SAMES.
Zalecamy nastepujgcy program serwisowy.

Czestotliwosé Dziatanie
Przed rozpoczeciem pracy Sprawdzi¢ poszczegolne punkty BHP - por. § 1 str. 5
Odcig¢ zasilanie WN, zdjg¢ i oczysci¢ dysze i elektrode
sprezonego powietrza. Sprawdzi¢, czy nie gromadzi
Co 8 godzin sie na niej farba.
Oczysci¢ przewdd, przez ktory przechodzi farba
przedmuchujgc sprezonym powietrzem.
Oczysci¢ dysze pistoletu i deflektor zanurzajgc w
metylo-izobutylo-cetonie (*MIBK).

po 40 do 60 godzinach pracy

IMPORTANT : UWAGA: * Rozpuszczalnik MIBK jest toksyczny i palny.
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9. Awarie

Objawy

Przypuszczalne przyczyny

Sposéb usuniegcia

Farba prosz-
kowa nie
wychodzi

Nieprawidtowy montaz urzgdzenia

Sprawdzi¢ czy montaz i podtgczenia
rozpylacza sg zgodne z wytycznymi
rozdziatu "Zasady BHP” (por. § 1 str. 5)

Nieprawidtowa regulacja rozpylacza

Przestrzegaé instrukcji regulaciji.

Niewystarczajgce natezenie przeptywu
powietrza z sieci sprezonego powie-
trza.

Sprawdzic¢ sie¢.

Przewdd farby proszkowej jest
niedrozny

Oczysci¢ przewadd farby proszkowe;j
przy uzyciu sprezonego powietrza.

Farba prosz-
kowa nie tworzy

Przedmiot nie jest odpowiednio uzie-
miony.

Sprawdzi¢ czy rezystancja elektryczna
przedmiotow w stosunku do ziemi
wynosi ponizej TMW.

Elektroda jonizujgca jest pokryta
zeschnietg farbg lub zanieczyszcze-

Wytgczy¢ zasilanie wysokiego
napiecia, oczysci¢ elektrode i
sprawdzi¢ czy natezenie jest nizsze od

zuzycie pradu

elektrody pistoletu.

powioki na o ;
przedmiocie do niami. 30 mA w przypadku dysz z ptaskim
; strumieniem.

malowania i , S .

Zwiekszy¢ napiecie, uwazajgc aby
. s o natezenie nie przekroczyto 30 mA w
Zbyt niska wartosc napigcia. przypadku dysz z ptaskim strumie-

niem.

Zbyt duze Masa przewodzgca zbyt blisko

Oddali¢ mase przewodzgca.
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10. Lista czesci zamiennych

10.1. Rozpylacze ”Auto Mach-Jet”
10.1.1. "Auto Mach-Jet” FCC
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<z Jedn. Poziom
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy *)
1527318 ”Auto Mach-Jet” FCC 1 1 3
nie jest ofe-
1527015 Rozpylacz ”Auto Mach-Jet” FCC 1 rowany w -
srzedazy
1 1527017 Kompletna przeciwelektroda (por. § 10.5 opcjf)- 1 3
str. 42) nalnie
2 | 1204263 Nakretka dyszy 1 1 3
Deflektor strumien ptaski sredni (por. §
1315957 10.6.1 str. 43) 1 1 1
Kompletna dysza z ptaskim strumieniem
4 | 1525492 (por. § 10.6.1 str. 43) 1 1 1
5 | 1527002 Kompletna lufa (por. § 10.2 str. 39) 1 1 3
6 | 1527019 Kompletny korpus tylny FCC 1 1 3
7 1314763 Korek przeciwelektrody 1 1 3
8 | 900007106 Uziemienie rury 1 1 3
9 1527023 Kompletny kabel przeciwelektrody 1 y 2
(zawarty w poz.1)
10 | 1527001 Zespot korka i kabla (por. § 10.4 str. 41) 1 1 3
Kompletny kanat farby proszkowej (por. §
11 | 1527018 10.3 str. 40) 1 1 1
12 | JABRNDO039 Uszczelka z widkna 4 1 1
13 | X3GJBP092 Sruba PT KA 35x25 WN1411 cynkowana 4 1 3
14 | 1411605 Ramige obudowy D: 60 mm 1 1 3
15 | 1315630 Korek ramienia D: 60 mm 1 1 3
1527351 Kabel przytaczeniowy CRN - Auto Mach 1 1 3
Jet, di: 30 m
U1FGBAO034 | Przewod EAV 12mm 15 m 50 m 2
Q6VRUBO001 | Tasma velcro czarna 1m m 3
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.1.2. "Auto Mach-Jet” - kabel 18 m

N
N
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N
o
(7]
w
[a]
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.z Jedn. Poziom
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy *)
1527340 ”Auto Mach-Jet” - kabel 18 m 1 1 3
nie jest ofe-
1527295 Rozpylacz ”Auto Mach-Jet” 1 rowany w -
sprzedazy
1 1527017 Kompletna przeciwelektroda (por. § 10.5 opcjt-)- 1 3
str. 42) nalnie
2 1204263 Nakretka dyszy 1 1 3
Deflektor strumien ptaski sredni (por. §
1315957 10.6.1 str. 43) 1 1 1
Kompletna dysza z ptaskim strumieniem
4 | 1525492 (por. § 10.6.1 str. 43) 1 1 1
5 1527002 Kompletna lufa (por. § 10.2 str. 39) 1 1 3
6 1314763 Korek przeciwelektrody 1 1 1
7 1527023 Kompletny kabel przeciwelektrody 1 y 2
(zawarty w poz.1)
8 | 1527070 Kompletny korpus tylny 1 1 3
9 | 1527001 Zespot korka i kabla (por. § 10.4 str. 41) 1 1 3
10 | X3GJBP092 Sruba PT KA 35x25 WN1411 cynkowana 4 1 3
11 | JABRNDO039 Uszczelka z widkna 4 1 1
Kompletny kanat farby proszkowej (por. §
12 | 1527018 10.3 str. 40) 1 1 1
13 | X2BDVX008 Podkfadka yvachlarzowa AZ 8 DE ze stali 1 1 3
cynkowanej
14 | X9NDMMO0O08 | Podktadka M8 nylonowa 1 1 3
15 | X2BEHS008 | Nakretka nylstop cynkowana M8 U 1 1 3
Ramie D: 30 mm (obejmujgcy poz.
16 | 1527291 13,14,15) 1 1 3
910000082 Kabel -przquczenlowy CRN - Auto Mach 1 1 3
Jet, di: 18 m
130001030 Przewéd PEO 11mm zielony 12m 50 m 2
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.1.3. "Auto Mach-Jet” - kabel 30 m
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<z Jedn. Poziom
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy *)
910000100 ”Auto Mach-Jet” - kabel 30 m 1 1 3
nie jest ofe-
1527295 Rozpylacz ”Auto Mach-Jet” 1 rowany w -
sprzedazy
1 1527017 Kompletna przeciwelektroda (por. § 10.5 opcjt-)- 1 3
str. 42) nalnie
2 1204263 Nakretka dyszy 1 1 3
1315957 Deflektor strumienh ptaski sredni (por. § 10.6.1 1 1 1
str. 43)
Kompletna dysza z ptaskim strumieniem
4 | 1525492 (por. § 10.6.1 str. 43) 1 1 1
5 | 1527002 Kompletna lufa (por. § 10.2 str. 39) 1 1 3
6 1314763 Korek przeciwelektrody 1 1 1
7 1527023 Kompletny kabel przeciwelektrody 1 1 2
(zawarty w poz.1)
8 | 1527070 Kompletny korpus tylny 1 1 3
9 | 1527001 Zespot korka i kabla (por. § 10.4 str. 41) 1 1 3
10 | X3GJBP092 sruba PT KA 35x25 WN1411 cynkowana 4 1 3
11 | JABRNDO039 Uszczelka z widkna 4 1 1
Kompletny kanat farby proszkowej (por. §
12 | 1527018 10.3 str. 40) 1 1 1
13 | X2BDVX008 Podkiqdka wachlar_zowa AZ 8 DE 1 1 3
ze stali cynkowanej
14 | X9NDMMO0O08 | Podktadka M8 nylonowa 1 1 3
15 | X2BEHS008 | Podktadka nylstop cynkowana M8 U 1 1 3
Ramie D: 30 mm
16 | 1527291 (obejmujace poz. 13,14,15) 1 1 3
Kabel przytaczeniowy CRN - Auto Mach
1527351 Jet, dt: 30 m 1 1 3
130001030 Przewéd PEO 11mm zielony 12m 50 m 2
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.2. Kompletna lufa

DES02919

Lp. | Nr katalogowy Nazwa

llosé

Jedn.
sprzedazy

Poziom

(*)

1527002 Kompletna lufa

1

1 J2CTPC054 Uszczelka okragta - EPDM

2 | J2CTPB432 Uszczelka okragta - EPDM

= Al

3 | J2CTPC416 Uszczelka okragta - EPDM

N N Y

2
1
1

(*)

Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna

Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.3. Kompletny kanat farby proszkowej

DES02918

Lp.

Nr katalogowy

Nazwa

llosé

Jedn.
sprzedazy

Poziom

(*)

1527018

Kompletny kanat farby proszkowej

1

1

J2CTPB166

Uszczelka okragta - PB 701

1

(*)

Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.4. Zespot korka i kabla

N

DES02923

Lp.

Nr katalogowy

Nazwa

llos¢é

Jedn.
sprzedazy

Poziom

")

1527001

Zespot korka i kabla

1

1

Q2HRDC166

Sprezyna

1

2

J2CTPB457

Uszczelka okragta - PB 701

1

(*)

Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna

Poziom 2: Konserwacja korekcyjna

Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.5. Kompletna przeciwelektroda

DES02920

Lp. | Nr katalogowy Nazwa llosé sp:'::géiy PO(Z*I)O m
1527017 Kompletna przeciwelektroda 1 1 3
1 | J2CTPB324 Uszczelka okragta - PB 701 1 1 1
2 | 1412251 Uszczelka przewodzaca przeciwelektrody 1 1 1
3 | 1412252 Uszczelka izolacyjna przeciwelektrody 1 1 1
4 | 1527023 Kompletny kabel przeciwelektrody 1 1 2
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.6. Dysze

10.6.1. Dysza z ptaskim strumieniem

DES02720

Nr katalo- .. Jedn. Poziom
Lp. Nazwa llos¢ . "
gowy sprzedazy *)
1 1525492 Kompletna dysza z ptaskim strumieniem bez 1 1 1
deflektora
2 1412250 Uszczelka okragta przewodzgca (zawarta w 1 1 )
poz. 1)
1313519 Dgﬂektor strumienia ptaskiego $redniego Opdia ] )
(biaty)
1311409 Deflektor strumienia ptaskiego waskiego (jas- Opdia ) ]
3 noszary)
1311793 Deflektror strumienia ptaskiego szerokiego Opsia 1 ;
(czerwony)
1315957 D.e:flektor strumienia ptaskiego standardowy 1 ] )
(zotty)

(*)

Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna

Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.6.2. Dysza ze strumieniem okrggtym

DES02721

Nr katalo- - Jedn. Poziom
Lp. Nazwa llosé . .
gowy sprzedazy (*)
1 1525493 Kompletna dysza ze strumieniem okragtym bez 1 1 1
deflektora
> 1412250 :)Joszzciz)elka okragta przewodzgca (zawarta w y y 1
3 J2CTPCO020 | Uszczelka okragta - PC 851 (zawarta w poz. 1) 1 1 1
Deflektor strumienia okragtego
1409259 D: 16 mm (biaty) 1 1 1
900008026 Dfeflektor strumienia okragtego HD Opcia 1 1
D: 16 mm
Deflektor strumienia okragtego .
. 1411500 D: 12 mm (biaty) Opcja 1 1
Deflektor strumienia okragtego .
1409260 D: 20 mm (biaty) Opcja 1 1
900008027 Dfeﬂektor strumienia okragtego HD Opcia 1 1
D: 20 mm
Deflektor strumienia okragtego .
1411993 D: 25 mm (biafy) Opcja 1 1
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.6.3. Dysza nastawna

6
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llosé jedn.. Poz*iom
spredazy (*)
1527292 Dysza nastawna z ptaskim strumieniem 1 1 3
1 1309357 Nakretka dyszy 1 1 1
2 1309358 Korpus dyszy z ptaskim strumieniem 1 1 1
3 1412255 Elektroda dyszy nastawnej 1 1 1
4 1412257 Kompletny korpus gorny 1 1 3
5 | 1412256 Kompletny korpus dolny 1 1 3
6 1315266 Nakretka do montazu dyszy nastawnej 1 1 3
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.7. Wyposazenie dodatkowe

10.7.1. Elementy wspdlne

DES03024

DES03473

iy Jedn. Poziom
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy *)
1527393 Potaczenie przewodu farby proszkowej z 1 1 3
szybkoztaczka
1 1315559 Koncowa przewodu z szybkoztgczkg 1 1 3
2 | JCTCNO022 Deflektor strumienia okragtego 1 10 1
3 1411501 Kompletne zigcze do farby proszkowej 1 1 1
4 1315394 Podque potgczenie przewodu farby prosz- y 1 °
kowej
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llos¢ jedn. Poziom
’ sprzedazy (*)
1523297 Modut sterowania CRN 457 1 1 3
Strona czotowa 2 CRN / szafa (por. §
1526284 10.7.1.1 str. 47) 1 1 3
Strona czotowa 1 CRN / szafa (por. §
1526286 10.7.1.2 str. 48) 1 1 3
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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. Jedn. Poziom
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llos¢ sprzedazy *)
910000092 Kabel spustu CRN 457 / Automat 1 1 3
EAPTES572 Wejfc!e meskie 19-stykowe, 1 1 3
Wejscie automatu
E4PTFD574 Kontakt zaciskowy 18 1 3
110000029 Kabel potaczeniowy RS485 1 1 3
Specjalne oprzyrzadowanie do wejsé
WG6EDEMO089 | Przyrzad do demontazu wejscia rozpylacza - 1 -
WG6EDEMO090 | Przyrzad do demontazu wejScia automatu - 1 -
Filtr spustu recznego
x jedn. Poziom
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy *)
R4DFCM199 | Filtr spustu recznego 1 1 3
F6RLCS204 Ztgczka kolanowa meska 2 1 2
R4DACC200 | Wktad filtru - 1 1
X3AVSY119 | Sruba Chc M4 x12 stal 8/8 cynkowana 2 1 3
X2BDMUOQOO4 | Podktadka M4 U stal cynkowana 2 1 3
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.7.1.1. Strona czotowa 2 CRN /szafy

DES03266

x jedn. Poziom
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy *)
1526284 Strona czolowa 2 CRN / szafy 1 1 3
1 | 250000078 $ruba F/90 HC M6 x 12 stal cynkowana 4 1 3
2 | 900004933 Obudowa tylna CRN 457 2 1 3
3 | 900005007 Strona czotowa 2 CRN 457 /szafy 1 1 3
4 | X3GJFP118 Sruba PT F/90 KA40X10 WN1413 cynko- 8 1 3
wana
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.7.1.2. Strona czotowa 1 CRN / szafy

DES03267

iy Jedn. Poziom
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy *)
1526286 Strona czotowa 1 CRN / szafy 1 1 3
1 250000078 Sruba F/90 HC M6 x 12 stal cynkowana 4 1 3
2 | 900004933 Obudowa tylna CRN 457 2 1 3
3 | 900005007 Strona czotowa 2 CRN 457 /szafy 1 1 3
4 | X3GJFP118 Sruba PT F/90 KA40X10 WN1413 cynko- 8 y 3
wana
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.7.2. Elementy do "Auto Mach-Jet FCC”

DES03022

< Jedn. Poziom
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy *)
1204441 Ksztaltka mocujaca prostokgtna 50/60 1 1 -
10.7.3. Elementy do "Auto Mach-Jet”
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llos¢ jedn. Poziom
’ sprzedazy ()
749805 Ksztaltka mocujaca prostokgtna 50/30 1 1 -
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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11. Konfiguracje "FM Approved”

HV generator
molding
Spray nozzle Cable length Option
Guns =
S
£ £ S
= = =25
= = = B g g9
S R P S8 22 82 28 | 3%
s} By |89 | g9 |89 | 22
PIN = 2 16 20 5 6 12 é = é - S_ | 22 g=
Model/N Drawing o mm o[ mm | mm | mm M M da da S | ks
Auto Mach-Jet 1527295
X X X X X| X X
Auto Mach-Jet FCC| 1527015

Oznaczenie Auto Mach-Jet
Auto Mach-Jet P/N:

Oznaczenie Auto Mach-Jet FCC
FCC Auto Mach-Jet P/N:

18 M

> 1527340

30M

> 910000100

30 M

------ > 1527318

Numery katalogowe urzgdzen rozpylajgcych / Spraying pattern P/N equipment:

DES03277

JR12 JR16 JR20 JR25
Dysza / Nozzle 1525493 1525493 1525493 1525493
Deflektor / Deflector 1411500 1409259 1409260 1411993
JP waski / JP $redni / JP szeroki / JP Standard /
harrow medium large standard
Dysza / Nozzle 1525492 1525492 1525492 1525492
Deflektor / Deflector 1311409 1313519 1311793 1315957
JR: strumien okragty
JP: strumien ptaski
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