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1. Generalidades
Las micro-valvulas SAMES permiten, gracias a su reducido tamafio, ser alojadas cerca del pulverizador,
realizando asi una economia de pintura, de disolvente y reduciendo el tiempo necesario para el cambio de color.
Las micro-valvulas pueden montarse:

» bien en los bloques modulares,

* 0 bien en el cuerpo del pulverizador.

2. Funcionamiento

En estado de reposo, la micro-valvula esté cerrada. El muelle (4) apoya sobre el piston (2) solidario del
eje que asegura el cierre de la aguja (3) .El producto, al llegar a (C), no puede pasar a (D). La
estanqueidad del eje del piston, con relacion al aire y al producto, esta asegurada gracias a una junta
labial. La estanqueidad alrededor del cuerpo de la micro-vélvula (1) con relacion al aire y al producto,
esta asegurada gracias a las juntas (5) y (6).Un orificio de evacuacion (E) esta previsto en caso de
subida de pintura.

3. Mantenimiento

Se limita al cambio de las juntas de estanqueidad (5 y 6).
Para facilitar el mantenimiento se recomienda, durante el

4 montaje, pasar un film de grasa de vaselina al exterior de la

|5 micro-valvula, a fin de evitar el depdsito de pintura en caso
de escape.

Periédicamente, efectuar un control para detectar la

5 presencia de escapes de producto, principalmente a nivel del

orificio de deteccion. En caso de escape, no esperar para
efectuar la reparacién, en caso contrario apareceran fallos
de funcionamiento muy rapidamente.

Evitar remojar prolongadamente piezas de plastico en
disolventes agresivos, asi como el uso de acido y de fenol.
El remojo de las juntas en los disolventes esta prohibido.
Cualquier junta dilatada o deformada debido al contacto con
un producto disolvente debe cambiarse imperativamente.

w
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CUIDADO : No utilizar en ningn caso herramientas cortantes para la limpieza

3.1. Desmontaje

Con ayuda de la herramienta de desmontaje (Ref.1303689)
desenroscar la micro-valvula 4 vueltas a fin de liberar la rosca
(Véase dibujo mas abajo).

Si el tapén se quedara pegado al desenroscar y la micro-
valvula permaneciera en su alojamiento, efectuar el
desmontaje de la manera siguiente: voltear la herramienta de
desmontaje (Véase dibujo mas abajo). Roscar la herramienta a
la micro-valvula. Retirar completamente la micro-valvula
mediante un movimiento de rotacion.

DES00030
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3.2. Remontaje

0

z7
&
4
%
ha%)

o

’:’:
KKK,
&
20203
LK

9%

KL

0998
"”’
KK

%

2D
9%
$96%09%%
$9e%
95%%
%
L

0%
285
'&0 K
R
KK

020

%
0%
2%

929

7

DES00031

Antes de remontar la micro-valvula, ver las instrucciones relati-
vas al cambio de las juntas de la micro-valvula (capitulo 4).
Limpiar el alojamiento de la micro-valvula con disolvente y secarlo
(comprobar la ausencia de impurezas). Soplar los conductos de
pilotaje (durante el desmontaje de la micro-valvula, el producto
puede penetrar en el conducto de pilotaje; en este caso es
necesario soplarlo).

Aplicar vaselina al cuerpo de la nueva micro-valvula. Montar ésta
con un movimiento de rotacién (para no deteriorar las juntas).
Enroscar y bloquear la nueva micro-valvula con la herramienta
especifica (par de apretado 1,5 Nm mini a 2 N.m maxi).

Nota: Voltear la herramienta, quitar el muelle de la micro-
valvula, enroscar completamente la herramienta en la
micro-valvula y extraerla con un movimiento de rotacion.

4. Cambio de las juntas de la micro-valvula

CUIDADO : Es imperativo cambiar sistematicamente las juntas exteriores cada vez que se

desmonta la micro-valvula completa.

4.1. Desmontaje

e Quitar las juntas toricas.

« Limpiar la micro-valvula con un pincel.

CUIDADO : cuidado de no introducir disolvente en el orificio de

pilotaje.

4.2. Remontaje
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Aplicar una ligera capa de vaselina al cuerpo de la micro-valvula.

CUIDADO : las juntas toricas pueden deformarse si estan secas.

5. Rodaje

A fin de garantizar una correcta estanqueidad entre la aguja y su asiento, es necesario hacer funcionar
la micro-valvula 200 veces aproximadamente antes de la puesta en servicio.

indice de revision: C

5 6021




6. Incidentes, reparacion.

Sintomas

Causas

Remedios

La micro-valvula no se abre
(elindicador de funcionamiento
no se mantiene fuera, en la
parte trasera de la micro-
valvula).

El aire de mando no llega a la
micro-véalvula.

Verificar el circuito de pilotaje
(pliegue o desconexion del
tubo de mando).

La presién de pilotaje es
inferior a 5 bares (75 Psi).

Aumentar la presion de la red.

La varilla de mando de la aguja
estd atascada. Un escape, a
nivel de las juntas de
estanqueidad puede, debido a
un paro prolongado, provocar
un secado de la pintura que
puede inmovilizar la varilla de
la aguja.

Comprobar la presencia
eventual de un escape de
producto a nivel del orificio del
respiradero.

En ese caso, cambiar la micro-
valvula.

La junta del pistdn esta
deteriorada. El escape a nivel
de esta junta, impide la subida
de la presion de la camara de
mando.

Desmontar la micro-valvula.
Comprobar que la aguja puede
retroceder mecanicamente,
empujando el extremo de ésta
con una herramienta plana. En
caso de funcionamiento
incorrecto, cambiar la micro-
valvula.

La micro-valvula no se cierra.

El circuito de aire de mando
mantiene la presion.

Funcionamiento incorrecto de
la electro-valvula de pilotaje.
No se efectla la purga de aire.

El resorte de retroceso esta
roto.

Después de desmontar la
micro-valvula, ejercer una
presion en el extremo de la
aguja. La ausencia de
resistencia implica una
deterioracion del resorte. En
ese caso, cambiar la micro-
valvula.

La varilla de mando de la aguja
esta atascada.

Comprobar que el indicador
puede retroceder
mecanicamente, mediante una
presion en su extremo con una
herramienta plana.

En caso de funcionamiento
incorrecto, cambiar la micro-
valvula.
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La micro-valvula no cumple su
funcion de valvula.

En caso de imposibilidad de
cierre de la micro-vélvula, la
presion de la aguja sobre su
asiento es insuficiente, lo que
provoca escapes de producto

Véase sintoma precedente.

La aguja esta defectuosa.

Desmontar la micro-vélvula.
Comprobar visualmente la
ausencia de rayado o de
defecto en la aguja. Si
aparecen defectos, cambiar la
micro-valvula.

Presencia de impurezas a nivel
del asiento de la aguja.

Proceder a la limpieza.
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7. Piezas de recambio.

7.1. Herramientas

DES00039

~ Caodigo . - Canti Unidad de
Sefal P Designacion
articulo dad venta
1 1303689 Herramienta de desmontaje de la micro-valvula 1 1
(con 4 puntos)
indice de revision: C 8 6021




7.2. Micro-valvula 2 vias

DES00032

Sefial Cddigo Desianacion Canti Unidad
articulo 9 dad de venta
1506729 .l\/llc.ro-valvul.a D:6 con juntas “perfluoradas 1
indicador rojo
1 J3STKL239 | Junta térica - perfluorada 2 1
2 J3STKL160 | Junta térica - perfluorada 1 1
Sefial Caodigo Desianacion Canti Unidad
articulo 9 dad de venta
1507375 _I\/Ilc_ro-valvula D:_6 con juntas “perfluoradas 1
indicador naranja
1 J3STKL239 | Junta térica - perfluorada 2 1
2 J3STKL160 | Junta térica - perfluorada 1 1
Sefial Cdédigo Desianacion Canti Unidad
articulo g dad de venta
1508516 _l\/||c.ro-valvula D:.7 con juntas “perfluoradas 1
indicador naranja
1 J3STKL239 | Junta térica - perfluorada 2 1
2 J3STKL160 | Junta térica - perfluorada 1 1
Sefial Cddigo Desianacion Canti Unidad
articulo g dad de venta
1501028 .l\/llc.ro-valvula D:. 9 con juntas “perfluoradas 1
indicador naranja
1 J3STKL239 | Junta térica - perfluorada 2 1
2 J3STKL160 | Junta térica - perfluorada 1 1
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7.3. Micro-valvula 3 vias

2
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Sefial Caddigo Desianacion Canti Unidad
articulo 9 dad de venta
852426 Mlc_ro-valvulg D:9 con juntas “perfluoradas 1
indicador rojo
1 J3STKL239 | Junta térica - perfluorada 3 1
2 J3STKL177 | Junta térica - perfluorada 1 1
Sefial Caodigo Desianacion Canti Unidad
articulo 9 dad de venta
854905 _Mlc_ro-valvul_a D:9 con juntas “perfluoradas 1
indicador rojo
1 J3STKL239 | Junta térica - perfluorada 3 1
2 J3STKL177 | Junta térica - perfluorada 1 1
Sefial Cddigo Desianacion Canti | Unidad
articulo 9 dad de venta
1507791 .I\/Ilc'ro-valvula D:'9 con juntas “perfluoradas 1
indicador naranja
1 J3STKL239 | Junta térica - perfluorada 3 1
2 J3STKL160 | Junta térica - perfluorada 1 1
Sefial Caddigo Desianacion Canti Unidad
articulo 9 dad de venta
759080 Micro-valvula D:9 con juntas “viton “ indicador 1
negro
1 J2FTDF239 | Junta torica - viton 3 1
2 J2FTDF177 | Junta térica - viton 1 1
indice de revision: C 10 6021
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