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lub rozpowszechnianie jego tresci wymaga uprzedniej pisemnej zgody SAMES Technologies.

Opisy i dane zawarte w dokumencie moga ulec zmianie bez uprzedniego zawiadomienia.

© SAMES Technologies 2006

WARNING : UWAGA: SAS Sames Technologies jest zarejestrowana jako podmiot szkoleniowy

w Ministerstwie Pracy.

Przez caly rok nasza firma prowadzi szkolenia umozliwiajace zdobycie niezbednej
wiedzy i umiejetnosci w zakresie funkcjonowania i utrzymania naszych urzadzen.
Dostepny na zamoéwienie katalog umozliwia wybér programu szkolenia

poczatkowego Ilub doskonalacego w zaleznosci od potrzeb i

wymogow

produkcyjnych. Szkolenia moga byc prowadzone w zakladzie produkcyjnym lub w

osrodku szkoleniowym w naszej siedzibie w Meylan.

Dzial szkolen:
Tel. 33 (0)4 76 41 60 04
E-mail: formation-client@sames.com

SAS Sames Technologies sporzadza instrukcje obslugi w jezyku fancuskim i dokonuje jej tlumaczenia na jezyk angielski,

niemiecki, hiszpanski, wloski i portugalski nie ponoszac odpowiedzialnosci za tlumaczenie na inne jezyki.
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WARNING : OSTRZEZENIE: Niniejszy dokument zawiera linki do nastepujacych podrecznikéw
uzytkownika:

patrz RT nr 6180 podrecznik obliczen i regulacji TRP 500.

patrz RT nr 6407 omomierz AP 1000.

1. Zasady BHP

1.1. Srodki ostroznosci

Niniejszy dokument zawiera informacje, z ktérymi wszyscy operatorzy powinni sie zapoznad i
zrozumie¢ przed korzystaniem ze zrobotyzowanych TRP 500 . Informacje te wskazujg sytuacje, ktére
mogqg doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia i wskazuje srodki ostroznosci, ktére powinny byc¢
podjete w celu ich unikniecia.

1.2. Ostrzezenia

WARNING : OSTRZEZENIE: Bezpieczenstwo moze byé zagrozone, jesli urzadzenie to nie jest
uzytkowane, demontowane i montowane zgodnie z zaleceniami podanymi w
niniejszej instrukcji i w kazdej normie europejskiej lub zgodnie z obowigzujgcymi
krajowymi przepisami bezpieczenstwa.

WARNING : OSTRZEZENIE: Dziatanie urzadzenia jest gwarantowane wylacznie, gdy stosowane
sg oryginalne czesci zamienne dystrybuowane przez SAMES Technologies.

WARNING : OSTRZEZENIE: Korzystanie z dysz i gtowic metalowych w konfiguracji elektrosta-
tycznej wptywa na strefe niedozwolonego natrysku, ktora jest przewidziana w ins-
trukcjach obstugi kilku rozpylaczy wyposazonych w TRP 500.
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WARNING : OSTRZEZENIE:

Niniejszy sprzet moze by¢ stosowany wytgcznie w obszarach przeznaczonych do rozpylania, zgodnie z
normami EN 50176, EN 50177, EN 50223 lub w obszarach o podobnych warunkach wentylacyjnych.
Niniejszy sprzet moze by¢ stosowany wytgcznie w pomieszczeniach wentylowanych w celu ogranicze-
nia zagrozen dla zdrowia operatoréw, pozaréw lub wybuchéw. Nalezy codziennie sprawdzaé
sprawnos¢ systemu wentylacji.

W strefach zagrozonych wybuchem, wytwarzanych w procesie rozpylania, stosowany moze byc¢
wytgcznie odpowiedni, odporny na wybuchy sprzet elektryczny.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac ogélnych lub zwigzanych z czyszczeniem rozpy-
laczy w obszarze rozpylania, generator wysokiego napiecia musi zostaé wytaczony, a obwéd HV
(ang. High Voltage, pol. WN Wysokiego Napiecia) rozpylacza uziemiony.

Sprezonego srodka powlekajgcego lub sprezonego powietrza nie mozna kierowaé na ludzi lub
zwierzeta.

Nalezy podjg¢ odpowiednie $rodki w celu unikniecia, w okresach niekorzystania z urzgdzenia i/lub gdy
sprzet jest uszkodzony, obecnosci energii potencjalnej (cisnienia cieczy lub powietrza, lub elektrycznej)
wewnatrz urzadzenia.

Korzystanie z wtasnych srodkéw ochrony ogranicza ryzyko kontaktu i/lub wdychania produktow toksyc-
znych, gazu, oparéw, mgty lub pytu, ktére mogg by¢ wytwarzane podczas korzystania z urzgdzenia.
Uzytkownik musi stosowac sie do zalecen producenta srodka powlekajgcego.

Sprzet do elektrostatycznego rozpylania nalezy regularnie serwisowac, zgodnie z informacjami i
instrukcjami udzielonymi przez SAMES Technologies.

Operacje czyszczenia muszg by¢ przeprowadzane w autoryzowanych miejscach, wyposazonych w
system wentylacji mechanicznej lub za pomoca ptynéw czyszczgcych o temperaturze zaptonu co najm-
niej 5°C wyzszej od temperatury pokojowe;.

Do ptynow czyszczgcych stosowaé mozna wytgcznie pojemniki metalowe z niezawodnym uzie-
mieniem.

Wewnatrz kabiny zakazuje sie stosowania otwartego ognia, urzadzen jarzgcych sie lub wytwarzajgcych
iskry.

Zabronione jest rowniez przechowywanie blisko kabiny produktéw tatwopalnych lub zbiornikéw po
takowych produktach.

Otoczenie musi by¢ utrzymywane w czystosci i z odpowiednim miejscem.

Nalezy doktadnie sprawdzi¢ i upewnic sie, ze jakakolwiek czes¢ przewodzaca lub potprzewodzaca
znajdujgca sie w odlegtosci mniejszej niz 2,5 m od rozpylacza jest prawidtowo uziemiona.

Jesli tak nie jest, moga sie na niej gromadzi¢ tadunki elektryczne zdolne do powodowania iskier. Aby
unikng¢ tego ryzyka, personel obstugujgcy musi nosi¢ obuwie antystatyczne (zgodnie z normg EN
61340-4-3 i 1ISO 20334) i takiez rekawice (zgodnie z normg EN 1149-5) .

Rezystancja styku musi by¢ zawsze nizsza niz 100 MQ.
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Wszystkie metalowe czesci kabiny i elementy do malowania muszg by¢ prawidtowo uziemione. Rezys-
tancja uziemienia powinna by¢ mniejsza lub réowna 1 MQ (minimalne napiecie mierzone 500 V). Nalezy
regularnie kontrolowad.

W strefach zagrozonych wybuchem uziemienie jest obowigzkowe dla wszystkich przewodzacych
obudow sprzetéw elektrycznych i dla wszystkich przewodzacych komponentéw, poprzez potgczenie
przewodzgce z zaciskiem uziemienia.

Na koniec, z tych samych powoddw, strefa rozpylania musi mieé podtoge antystatyczng, z betonu, met-
alowego podestu itp.

Istotne jest, aby w kabinach opryskowych zapewni¢ wystarczajgcg wentylacje, w celu uniknigecia nagro-
madzania sie tatwopalnych oparéw.

Skutecznos$¢ zabezpieczenia nadpradowego (di/dt) nalezy sprawdzac¢ codziennie. Kontrola ta musi by¢
przeprowadzana w strefie niezagrozonej wybuchem poprzez umieszczenie uziemionego urzgdzenia
w poblizu elektrody rozpylacza, podczas gdy rozpylacz jest wigczony (operator musi by¢ uziemiony):
modut sterujgcy musi przetgczyé sie w stan btedu.

Dodatkowe wyposazenie musi by¢ umieszczone poza niebezpieczng strefa, a urzgdzenie rozruchowe
tego sprzetu musi byé sterowane serwomechanizmem do trybu pracy wentylatora zasysajgcego
kabiny. Prawidtowo$¢ dziatania serwo-sterowania musi byé sprawdzana raz w tygodniu.

Blisko obszaru rozpylania, na widoku, nalezy umiesci¢ tablice ostrzegawcza.
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1.3. Wazne zalecenia

1.3.1. Jakos¢ sprezonego powietrza

Powietrze musi by¢ filtrowane do poziomu, ktéry zagwarantuje dluga zywotnos¢ oraz zapobiega wszel-
kim zanieczyszczeniom podczas malowania.

Filtr musi by¢ zamontowany jak najblizej obiektu. Wktady filtrow nalezy regularnie zmienia¢ w celu
zapewnienia czystosci powietrza.

Whnetrze wezy dostarczajgcych powietrze do rozpylacza i otwory ptytki szybkiego montazu muszg byé
czyste i wolne od jakichkolwiek $ladéw farby, rozpuszczalnika lub innych ciat obcych.

WARNING : OSTRZEZENIE: Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przez ciata
obce, takie jak farby, rozpuszczalniki lub inne substancje dostajace sie do uktadéw
powietrznych TRP 500.

1.3.2. Jakos¢ produktu
Farba musi byc¢ filtrowana, aby zapobiec uszkodzeniu pistoletu lakierniczego.
Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ czastki w rozpylaczu wynosi 200 um.

1.3.3. Wysokie napiecie

Jesli TRP 500 nie jest uzywany przez dtuzszy czas, wowczas nalezy wytaczyé wysokie napiecie
(wytgczenie przenosnika, brak obiektow do pomalowania, okresy postoju itp.), w celu zapobiezenia
jonizacji powietrza.

1.3.4. Uszczelnienia O-ringu

Nalezy stosowaé uszczelki zalecane w niniejszej instrukcji obstugi. Dla produktéw bazowanych na
rozpuszczalnikach, uszczelnienia w kontakcie z produktem musza by¢ chemicznie obojetne, odporne
na pecznienie lub oddziatywania chemiczne. Gwarantuje sie prawidtowe dziatanie TRP 500 wytgcznie
wowczas, gdy sg one uzytkowane z zastosowaniem uszczelnien, ktérych rozmiar i materiat sg zgodne
Z niniejszg instrukcja.

1.3.5. Wentylacja

Nie nalezy rozpoczyna¢ aplikowania farby za pomocg TRP 500 przed uruchomieniem systemu wentyl-
acji w kabinie natryskowej. Jesli wentylacja jest wylgczona, substancje toksyczne, takie jak rozpuszc-
zalniki organiczne lub ozon mogg pozostawac w kabinie natryskowej, powodujgc ryzyko pozaru,
zatrucia lub podraznienia.

1.3.6. Cisnienie szczgtkowe

Przed wszystkimi operacjami konserwac;ji lub naprawy nalezy usungé farbe i rozpuszczalnik z rozpy-
lacza, wytgczy¢ zasilanie wysokiego napiecia i wytgczy¢ doprowadzanie farby, rozpuszczalnika i powi-
etrza, a nastepnie zwolni¢ cisnienie resztkowe w kazdym systemie doprowadzania. Cisnienie
resztkowe moze prowadzi¢ do uszkodzenia podzespotdéw i naraza¢ pracownikdédw na powazne urazy.
Roéwniez rozktadanie sie farby lub rozpuszczalnika moze prowadzi¢ do zatrucia lub podraznienia.
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1.3.7. Urzadzenia ochronne

Podczas montazu TRP 500 wazne jest, aby skonfigurowac urzgdzenia bezpieczenstwa umozliwiajgce
natychmiastowe odciecie wysokiego napiecia, doprowadzania farby, rozpuszczalnika i powietrza, gdy
pojawia sie problem.

» Wykrywanie awarii systemu sterowania.

+ Wykrywanie skokdw wysokiego napiecia (z generatorem wysokiego napiecia SAMES).

» Wykrywanie spadkéw cisnienia powietrza.

+ Wykrywanie awarii wentylacji.

» Wykrywanie pozaru.

» Wykrywanie ludzkiej obecnosci.
Niestosowanie si¢ do zamontowania urzadzen bezpieczenstwa moze doprowadzi¢ do pozaru,
narazi¢ pracownikéw na powazne obrazenia i uszkodzenia sprzetu.

1.3.8. Awaria mechaniczna
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wynikajgcych z btedu operatora/procesu: na przyktad przypadkow
upadku lub kolizji robota.

1.3.9. Temperatura otoczenia
Rozpylacz jest przeznaczony do normalnej pracy w temperaturze pokojowej w zakresie od 0°C do
+40°C.

W celu zoptymalizowania jakosci aplikacji, zaleca sie prace w temperaturze pokojowej w zakresie od
+15°C do +28°C.
Temperatura przechowywania nie moze przekracza¢ +60°C.

1.3.10. Zasady specjalistycznej konserwac;ji

Dostep do kabiny w poblizu dziatajgcego rozpylacza musi byé zakazany i sterowany za pomocg
urzadzen bezpieczenstwa (patrz § 1.3.7 strona 9), ktére muszg zatrzymaé urzadzenie w przypadku
wtargniecia ludzi w ten obszar.

Niemniej jednak, dla prac zwigzanych z utrzymaniem, urzadzenia zabezpieczajgce muszg by¢
ustawione w celu umozliwienia niektérych operacji i kontroli (tylko dla oséb przeszkolonych i uprawnio-
nych przez firme Sames Technologies).
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1.4. Gwarancja

W ramach gwarancji, ktéra ma zastosowanie wytgcznie w przypadku kupujgcego, firma SAMES
Technologies zobowigzuje sie do naprawy usterek wynikajacych z btedéw projektowych,
materiatowych lub produkcyjnych, na warunkach okreslonych ponize;.

Roszczenie gwarancyjne musi okresla¢, w formie pisemnej, doktadny charakter danej usterki.
Gwarancja SAMES Technologies obejmuje wytgcznie urzadzenia, ktére byly serwisowane i oczyszc-
zane zgodnie ze standardowymi procedurami i naszymi wtasnymi instrukcjami, ktére zostaty dotgczone
do czesci zatwierdzonych przez SAMES lub ktdre nie zostaty zmodyfikowane przez klienta.

Bardziej precyzyjnie, gwarancja nie obejmuje uszkodzen wynikajgcych z nastepujgcych przyczyn:

+ zaniechanie lub nieuwaga klienta,

* niewfasciwe uzytkowanie,

* niezastosowanie sie do procedury,

+ zastosowanie systemu sterowania nie zaprojektowanego przez SAMES Technologies lub sys-
temu sterowania SAMES Technologies zmodyfikowanego przez osoby trzecie bez pisemnej
zgody upowaznionego technika SAMES Technologies,

+ zdarzenia takie jak: zderzenia z obiektami zewnetrznymi lub podobne,

* powodzie, trzesienia ziemi, pozary lub podobne,

* nieodpowiednio filtrowane powietrze fozyska (czgstki state o srednicy ponad 5 um),

* nieodpowiednio filtrowane farby i rozpuszczalniki,

» stosowanie uszczelek niezgodnych z zaleceniami SAMES Technologies,

» Zzanieczyszczenie obwodow powietrznych przez ptyny lub substancje inne niz powietrze.

Pistolet lakierniczy SAMES Technologies typu TRP 500 objety jest roczng gwarancjg uzytkowania w
dwéch 8-godzinnych zmianach w normalnych warunkach pracy.

Gwarancja nie ma zastosowania do czesci zuzywajacych sie, takich jak membrany, uszczelki itp.

Gwarancja zaczyna obowigzywac¢ od daty pierwszego uruchomienia lub tymczasowego protokotu odbi-
oru.

W zadnym wypadku, ani w ramach niniejszej gwaranciji, ani w innych kontekstach, SAMES Technolo-
gies nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia lub szkody niematerialne, szkody dla wizerunku marki
czy straty produkcyjne wynikajgce bezposrednio z produktow firmy.
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2. Ogodlne

2.1. Opis

2.1.1. Pistolet lakierniczy TRP 500

» Glowica rozpylajgca TRP 500 moze by¢ wyposazona tak, aby wytwarza¢ okragty natrysk lub
natrysk z wentylatora.

* W celu wytworzenia natrysku z wentylatora, gtowica posiada trzy wloty powietrza:

» powietrze wyzwalajgce do uruchamiania lub zatrzymywania rozpylania,

* powietrze rozpylajgce do rozpylania farby,

+ powietrze wentylatora do regulacji wielkosci strumienia farby.

Powietrze rozpylajgce i powietrze wentylatora sg wykorzystywane jednocze$nie do wytwarzania
natrysku z wentylatora.

* W celu wytworzenia okragtego natrysku, gtowica réwniez posiada trzy wloty powietrza:

* powietrze wyzwalajgce,

+ powietrze kierunkowe do rozpylania i uzyskiwania wgskiego, mocno penetrujgcego natrysku.

* powietrze wirowe, réwniez stosowane do rozpylania i uzyskiwania duzego natrysku z efektem
otaczania.

Okragty natrysk mozna uzyskac wytagcznie za pomocg powietrza kierunkowego, wytgcznie powietrza
wirowego lub obydwu réwnoczesnie.

» Dla okragtego natrysku lub natrysku z wentylatora, oba wloty powietrza rozpylajgcego mozna
regulowac niezaleznie od siebie, dzieki czemu charakterystyka rozpylania farby (ziarnisto$¢
rozpylania, rozmiar wzoru, efekt otaczania) mogg by¢ fatwo i precyzyjnie regulowane podczas
zdalnego sterowania. W razie potrzeby, parametry pracy rozpylacza (powietrze wyzwalajgce do
przerywania rozpylania, cisnienie dwoch typdw powietrza rozpylajgcego) moga byé zarzgdzane
przez sterownik PLC.

+ Glowica rozpylajgca jest rowniez wyposazona we wilot farby i ztgcze wysokiego napiecia.

+ Podstawowe czesci rozpylacza sg umieszczone w korpusie z dyszg rozpylajgcg na jednym koncu
i uktadem uruchamiania lub zatrzymywania rozpylania na drugim. Cztery Sruby mocujg jg do kole-
ktora, zapewniajgc szczelno$¢ doprowadzenia powietrza i farby oraz potgczenie elektryczne
wysokiego napiecia.

+ System uruchamiania lub zatrzymywania rozpylacza sktada sie z ttoka obejmujgcego:

+ centralny zawér powietrza, sterujgcy przeptywem powietrza rozpylajgcego (natrysk z wentyla-
tora) lub powietrza kierunkowego (okragty natrysk),

+ zewnetrzny zawdr powietrza, dla przeptywu powietrza wentylatora (natrysk z wentylatora) lub
powietrza wirowego (okragty natrysk),

« zawor farby (igta) do sterowania przeptywem farby.

Te trzy zawory sg otwierane przez tlok szybkiego dziatania (typu membranowego lub ttokowego), w
sekwencji ktéra zapobiega btedom rozpylania (rozpylanie zgrubne) przy rozruchu.

Sg zamykane przez 3 sprezyny w sekwencji, co zapobiega innym btedom (zachlapanie lub
zabrudzenie gtowicy) przy zatrzymanym rozpylaniu.

+ Dysza wentylatora natrysku (P) jest dostepna w dwéch wersjach:

» opcja z wtryskiwaczem farby z tworzyw sztucznych i elektrodg wysokiego napiecia dla
zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa (mozliwie najnizszy poziom magazynowania
energii elektrycznej),

» opcja z wtryskiwaczem farby metalicznej, zapewniajgca ciggtg jakos¢ rozpylania w czasie
(odporne na $cieranie).

» Dysza okragtego natrysku (R) jest dostepna w czterech kalibrach:

+ kaliber 8, standard,

+ kalibry 6, 12, 20 jako opcje.

+ Kazda dysza rozpylajgca jest wyposazona w gtowice powietrza rozpylajgcego utrzymywang w
miejscu przez nakretke. Za dyszg, w korpusie rozpylacza znajduje sie zdejmowany port,
dostepny w réznych rozmiarach, stosownie do rodzaju doprowadzania farby i uzytkowego
przeptywu farby.
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» Potgczenie pomiedzy wejsciem wysokiego napiecia a elektrodg (lub wtryskiwaczem metalicz-
nym) jest zapewnione przez szereg sprezyn stykowych i rezystoréow ttumigcych elektrycznie, co
zmniejsza ryzyko wystgpienia tuku elektrycznego pomiedzy gtowicg rozpylajaca a elementem do
pomalowania.

» O-ringi wykorzystywane sg w celu uszczelniania korpusu rozpylacza.

» Trzy uszczelnienia wargowe w korpusie pistoletu zapewniajg uszczelnienie pomiedzy farbg a
powietrzem rozpylajgcym.

Aktualizacja : C 12 7005




2.2. Zasada dziatania

2.2.1. Pistolet lakierniczy
Tryb bezczynny: poniewaz farba i powietrze rozpylajgce znajdujg sie pod cisnieniem, a cisnienie
wyzwalajgce pilota wynosi zero, trzy sprezyny powodujg utrzymanie zamknigcia trzech zaworéw: farba

i powietrze rozpylajgce nie mogg ptynac.

Podczas uruchamiania rozpylania: generowane jest cinienie powietrza wyzwalajgcego pilota. Ttok
sterujgcy przycigga ttok zaworu powietrza rozpylajgcego (lub powietrza kierunkowego), ktéry przyciaga
ttok zaworu powietrza wentylatora (lub powietrza wirowego), ktéry z kolei przycigga igte farby: te trzy
zawory sg otwarte, farba i powietrze rozpylajgce przeptywajg w podanej kolejnosci.

Podczas zatrzymywania rozpylania: sekwencja zamykajgca trzech zawordéw jest odwrotno$cia sek-
wencji rozruchu
Praca elektrostatyczna: dla malowania elektrostatycznego elektrycznie przewodzgcego elementu (met-
alowego lub drewnianego) podtgczonego do potencjatu masy, kropelki farby muszg byé natadowane
elektrycznie. Sg one nastepnie napedzane za pomocg strumienia powietrza i pola elektrycznego,
ktérego linie sit skierowane sg w kierunku obiektu do pomalowania. Farba jest tadowana przez wyt-
worzenie fadunku wysokiego napiecia na wtryskiwaczu farby, na gtowicy rozpylajgcej. Dla okrggtego
natrysku, wtryskiwacz ten jest zwykle metaliczny. W celu zapewnienia maksymalnej ochrony przed
ryzykiem pozaru, dostepna jest wersja z tworzyw sztucznych wyposazona w elektrode. Dla okragtego
natrysku, wtryskiwacz z tworzyw sztucznych jest wyposazony w kierunkowg elektrode jonizujgca.
Gtowica rozpylajgca (wtryskiwacz farby) jest elektrycznie potgczona z generatorem wysokiego napiecia
za posrednictwem odpowiedniego przewodu.

Zalety elektrostatycznej aplikacji farb sg nastepujace:

» bardzo wysoka wydajnosc¢ przenoszenia (stosunek farby faktycznie zaaplikowanej na element do
farby wykorzystanej do danej operacji): jest co najmniej dwa razy wiekszy od stosunku otrzymywanego
za pomocg konwencjonalnych zastosowan. Przy stosowaniu okragtego natrysku moze wynosi¢ nawet
90%. W rezultacie aplikacja elektrostatyczna zapewnia oszczednosci w ilosciach wymaganej farby pry
danej produkcji. Przez pewien okres, przyczynia sie do ochrony srodowiska poprzez zmniejszenie
zrzutéw rozpuszczalnikéw, szlamow itp.

* zmniejsza zabrudzenie kabiny natryskowej. Jest to wynikiem zwiekszonej wydajnosci
przenoszenia : prawie cata mgietka farby generowana przez gtowice rozpylajgca jest aplikowana na
zasadzie przyciggania do elementéw do pomalowania. Konserwacja kabiny natryskowej jest zatem
zmniejszona.

« efekt otaczania jest wzmocniony. Jest to najbardziej uderzajgcy aspekt aplikacji elektrostatyc-
znej: cata powierzchnia elementu do pomalowania przycigga mgietke elektrycznie natadowanych kro-
pelek. W rezultacie, gdy przednia cze$¢ elementu jest malowana, czesc¢ tylnej strony jest malowana w
tym samym czasie. Niewielka aplikacja z przodu jest zatem wystarczajgca do catkowitego pomalow-
ania elementu. Zjawisko to jest szczegdlnie skuteczne przy uzyciu okragtego natrysku na elementach
rurowych (o srednicy do 200 mm) lub elementdw siatkowych. Skutkuje to zmniejszeniem zuzycia farby,
czasu dziatania i liczby rozpylaczy stosowanych do pomalowania elementu.

+ réwnomiernos¢ powtoki farby (stata grubos¢é malowanej powierzchni). Jest to wynikiem efektu
elektrostatycznego otaczania. Daje to bardziej niezawodnie pomalowang powierzchnie, zwiekszajgc
ochrone antykorozyjng i tworzgc spéjne oraz réwnomierne wykohczenie.

+ doskonate wykonczenie. Farba jest rozpylana na skutek dziatania sprezonego powietrza w
gtowicy powietrza rozpylajgcego, a takze wskutek tadunku elektrostatycznego. Jezeli farba ma odpow-
iedni poziom opornosci, wysokie napiecie ma tendencje do wytwarzania drobniejszego ziarna niz
wyprodukowane przez rozpylanie bez wysokiego napiecia. Potysk malowanych obiektéw w trybie elek-
trostatycznym jest znacznie lepszy niz uzyskany przez zastosowanie aplikacji nie-elektrostatyczne;.

* fadunek przeniesiony na przeptywajgcg farbe w kontakcie z elektrodg wysokiego napiecia lub
wtryskiwaczem metalicznym: elektroda przenosi fadunki elektryczne do farby,

+ bombardowanie jonowe: gdy krople opuszczajg dysze, ich Sciezka miedzy rozpylaczem a ele-
mentem do pomalowania biegnie przez powietrze zjonizowane, przez elektrode wysokiego napiecia lub
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wtryskiwacz metaliczny.
Jony powietrza osadzajg sie na kropelkach i przenoszg swéj tadunek elektryczny.

Kropelki farby sg fadowane na dwa rézne sposoby:

Réznica w potencjale wytworzonym pomiedzy elementem do pomalowania (potgczonym z potencjatem
ziemi) a elektrodg wysokiego napiecia lub wiryskiwaczem metalicznym tworzy pole elektryczne.
Elektrycznie natadowane kropelki farby ztapane w polu elektrycznym sg poddawane sile elektryczne;j
skierowanej na catg zewnetrzng powierzchnie elementu.

Przy wszystkich innych parametrach réwnych, efektywnosé przekazywania i efekt elektrostatycznego
otaczania powodujg wzrost proporcjonalny do natezenia pola elektrycznego (osiggniete przez
zwiekszenie wartosci wysokiego napiecia i/lub zmniejszenie odlegtosci od rozpylacza do elementu)
oraz redukcje ci$nienia powietrza rozpylajgcego. Efektywnos¢ transferu i otaczanie sg lepsze z
okragtym natryskiem niz natryskiem z wentylatora.

2.2.2. Napetnianie obwodu farby

Farba pod cisnieniem dociera po stronie sprezyny zaworu zrzutowego. Zawoér pozostaje zamkniety do
czasu, az powietrze w uktadzie wyzwalania znajdzie sie pod cisnieniem. Gdy powietrze znajdzie sie
pod cisnieniem, zawér otwiera sie i farba przeptywa do weza zrzutowego.

2.2.3. Oproéznianie sprzetu

Blok zmieniajgcy kolor nalezy zamontowac blisko gtowicy rozpylajacej. Ma wlot dla kazdego koloru,
wlot powietrza, wlot rozpuszczalnika i wylot do gtowicy rozpylajgcej. Aby zmieni¢ kolor lub zatrzymac
obiekt, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce operacje:

« zatrzymac natrysk biezgcym kolorem wytgczajgc wyzwalacz pilota,

* wylgczy¢ generator wysokiego napiecia,

* zamkng¢ pneumozawor kontrolujgcy kolor uzywany w bloku zmieniajgcym kolor,

+ wyzwoli¢ zawor zrzutowy,

+ wystac strugi powietrza i rozpuszczalnika wyzwalajgc pneumozawory powietrza i rozpuszczalnika
bloku ptuczacego na zmiane, w celu oczyszczenia weza miedzy blokiem ptuczacym a rozpylac-
zem. Dlugos¢ kazdej strugi zalezy od Srednicy i dlugo$ci weza pomiedzy blokiem ptuczgcym a
rozpylaczem,

+ zatrzymac powietrze zaworu zrzutowego i uruchomié powietrze wyzwalajgce igty na dwie
sekundy: uchwyt gniazda rozpylacza, igta i dysza sg ptukane,

« zatrzymac powietrze wyzwalajgce igly i uruchomié powietrze wyzwalajgce zawodr zrzutowy,

* zamkng¢ zawér pneumatyczny rozpuszczalnika. Powietrze suszgce jest wéwczas przesytane
przez waz. Dlugos¢ kazdej strugi powietrza suszgcego zalezy od srednicy i dlugosci weza
pomiedzy blokiem ptuczgacym a pistoletem lakierniczym,

+ gdy waz wylotowy jest suchy, zamknaé pneumozawor powietrza.
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2.3. Dane techniczne

2.3.1. Obwadd farby

+ Cisnienie maksymalne: 6 baréw

» Lepkosé: 5 do 68 sekund, kielich AFNOR 4, 14 do 60 sekund kielich FORD 4.

+ Maksymalna opornos$¢ 500 MQ.cm (patrz § 2.3.3 strona 15 i patrz § 3.1.1 strona 16).

» Temperatura zaptonu: unika¢ produktéw o temperaturze zaptonu nizszej niz 21°C.

» Czas reakcji pomiedzy wiaczaniem a przybyciem farby do dyszy: ok. 25 ms (wytgcznie orienta-
cyjna wartosc).

+ Czas reakcji pomiedzy wytgczeniem a zatrzymaniem przybywania farby do dyszy: ok. 30 ms
(wylgcznie orientacyjna wartosc).

2.3.2. Obwdd powietrza

+ Maksymalne cisnienie powietrza wyzwalajgcego dla igty, zaworu zrzutowego i powietrza
rozpylajgcego: 6 bar.

» Normalne cisnienie powietrza wyzwalajgcego dla igty i zaworu zrzutowego: 5 bar.

+ Maksymalny przeptyw powietrza rozpylajgcego: ok. 30 Nm3/godz. na gtowice rozpylajaca (w
zalezno$ci od przeptywu i lepkosci farby, wielkosci wzoru farby, rodzaju gtowicy powietrznej i
wtryskiwacza, rodzaju farby).

+ Jakos¢ powietrza:

» Punkt rosy przy 6 barach cisnienia wzglednego: -17°C (-40°C przy ci$nieniu atmosferycznym).

» Powietrze musi zawiera¢ nie wiecej niz 0,01 mg/Nm3 oleju.

» Wszelkie zanieczyszczenia nie mogg by¢ wieksze niz 5 mikrometréw $rednicy, a ich stezenie
nie moze przekracza¢ 5 mg/Nm3.

2.3.3. Wysokie napiecie i opornos¢ farby

+ Napiecie maksymalne 100 kV.

* Normalne napiecie robocze 90 kV.

« Sredni prad roboczy: 20 do 70 pA (w zaleznosci, przede wszystkim, od uptywu elektrycznego

obwodu farby, napiecia roboczego i odlegtosci od elementu).

tadunek elektryczny kropelek farby zalezy przede wszystkim od opornosci farby. Jesli opornos¢ ta jest
zbyt niska (1 do 5 MQ.cm), otaczanie jest Swietne, ale wystepuje wéwczas wysoki poziom natrysku
powrotnego do rozpylacza lub obiektow ustawionych do potencjatu ziemi (stojak rozpylacza, kabina,
robot itp.), szczegdlnie przy wysokich poziomach napiecia (80 do 100 kV).
Jezeli opornos¢ jest bardzo wysoka (wieksza niz 500 MQ.cm), otaczanie jest znikome, zwtaszcza przy
nizszych napieciach (40 do 50 kV).
Omomierz SAMES AP 1000 (patrz RT nr 6407) to urzgdzenie ,polowe” do pomiaru opornosci farb
rozpuszczalnikowych w zakresie 0,5 do 1000 MQ.cm.
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3. Montaz pistoletu lakierniczego

3.1. Montaz
Podczas montazu rozpylacza nalezy zachowaé nastepujgce $rodki ostrozno$ci:

3.1.1. Szacowanie poboru mocy sprzetu
Wybér generatora wysokiego napiecia: nastepujgce czynniki okreslajg zuzycie pradu elektrycznego:

» fadowanie kropelek farby: tadunek elektryczny wymagany wynosi kilka yA na gram farby,

+ jonizacja powietrza wtryskiwaczem farby: prad tadunku wynosi w przyblizeniu od 10 do 40 pA,
przede wszystkim w zaleznosci od poziomu wysokiego napiecia, odlegtosci pomiedzy rozpylac-
zem a elementem i przeptywem farby,

+ straty elektryczne obwodu farby: obwdd farby zuzywa istotny prad (patrz RT nr 6180), co moze
by¢ wystarczajgce, aby zaktoci¢ prace zaktadu.

Korzystajgc z informacji podanych w zataczniku 1, tatwo jest oszacowac catkowity prgd dostarczany
przez generator wysokiego napiecia, a zatem wybra¢ model odpowiedniej wielkosci.

Aby uzyska¢ maksymalng niezawodnos¢ i powtarzalnos¢ aplikacji farby, catkowity prad dostarczany
przez generator nie powinien przekracza¢ 0,75-krotnosci pragdu maksymalnego.

Prad catkowity = prad uptywowy obwodu farby + 40 (pA).

Ponizsze akapity podajg praktyczne informacje, ktére pomogg ograniczy¢ prad uptywowy obwodu farby
do tego poziomu.

» Farby z niskg opornoscig
Dla farb z niskg opornoscig (pomiedzy 1 a 5 MQ.cm), takie jak farby metaliczne z rozcienczalnikami
przewodzgcymi (ketony, alkohole, alkohole wielowodorotlenowe itp.). Diugos¢ i Srednice weza farby
nalezy starannie dobra¢: mozliwie jak najdalej (patrz § 3.1.4 strona 17), aby zminimalizowac¢ prad
uptywowy obwodu farby nalezy zastosowaé waz o matej srednicy (na przykfad 4 x 8) i dlugosci ponad 5
m.
Poniewaz tadunek elektryczny tatwo osadza sie na tych farbach, wysokie napiecie moze by¢ zredukow-
ane do od 40 do 60 kV, bez znaczgcej utraty wydajnosci przenoszenia.

+ Farby wodorozcienczalne
Farby wodorozcieficzalne majg bardzo niskg opornosc¢ okoto kilku kQ.cm.
Istniejg dwie mozliwosci: elektrycznie zaizolowaé doprowadzanie farby (pojemnik, zbiornik pod
cisnieniem), waz farby (przy uzyciu bardzo grubego weza) i blok zmieniajgcy kolor. Nalezy stosowacd
wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa wymagane do ochrony operatora przed porazeniem pragdem ele-
ktrycznym. Skontaktuj sie z nami. Nalezy stosowa¢ system doprowadzania farby specjalnie przeznac-
zony do farb wodorozcienczalnych.

3.1.2. Odlegtos¢ robocza

Odlegtos¢ robocza jest odlegtoscig pomiedzy wiryskiwaczem farby na gtowicy rozpylajgcej a ele-
mentem do pomalowania. Odlegtosé ta moze wynosi¢ od 150 do 350 mm dla natrysku z wentylatora i
okragtego natrysku. Jednakze, optymalne odlegtosci dla pokrycia i skutecznosci przenoszenia
wynoszg od 200 do 300 mm. Na ogo¢t stosuje sie odlegtosé roboczg 250 mm.

Odlegtos¢ robocza ma silny wptyw na prad dostarczany przez generator: stosunek pomiedzy
napieciem roboczym a odlegtoscig roboczg okresla srednig site pola elektrycznego pomiedzy rozpylac-
zem a elementem. Warto$¢ sredniego pola elektrycznego oraz geometrii elementu do pomalowania
wptywa na jonizacje powietrza we wtryskiwaczu, a wiec na prad dostarczany przez generator.

W niektoérych przypadkach, normalng odlegtosé roboczg (250 mm) nalezy zwiekszy¢, aby unikngé nad-
miaru farby na krawedziach elementu do pomalowania (patrz § 4.3.3 strona 22).
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3.1.3. Srodowisko rozpylacza
+ patrz § 1 strona 5 Przepisy i normy
+ Ustawi¢ sprzet tak, aby:

+ element do pomalowania byt najblizej wtryskiwacza rozpylacza (odlegtosé robocza — patrz §
3.1.2 strona 16),

+ metalowe czesci obiektu elektrycznie potgczone z potencjatem ziemi (kabiny z blachy met-
alowej, myjka wodna, przeno$nik, robot itp.) byly w wiekszej odlegtosci od wtryskiwacza
rozpylacza. W celu unikniecia zabrudzenia, czesci te muszg by¢ umieszczone w pewne;j
odlegtosci od wtryskiwacza, co najmniej dwukrotnie wiekszej niz odlegto$¢ pomiedzy wtryski-
waczem a elementem do pomalowania.

3.1.4. Spadki cis$nienia w wezu farby

Tarcie przeptywu farby w wezu doprowadzania rozpylacza moze powodowacé znaczny spadek cisnienia
(P), co moze powodowac nieprawidtowe dziatanie pewnych komponentéw, takich jak zbiornik pod
cisnieniem i regulator cisnienia.

Sposéb obliczania spadku cisnienia w wezu farby jest podany (patrz RT nr 6180). Odpowiedni waz
farby pod wzgledem spadku cisnienia i uptywu pradu musi by¢ wybrany na podstawie kryteriéw
podanych (patrz RT nr 6180).

3.1.5. Wybor ogranicznika

3.1.5.1. Wprowadzenie
Wybér ogranicznika przymocowanego do gtowicy rozpylajgcej TRP 500 musi by¢ starannie dokonany
w zaleznosci od sytuacji.

« Doprowadzanie farby jest zapewnione w dowolny standardowy sposdb, a obliczone cisnienie
zasilania P (Pt + (Pp), (patrz RT nr 6180) jest zbyt wysokie.

+ Oznacza to, ze spadek ci$nienia w obwodzie farby jest zbyt duzy. Jednym ze sposobdéw jego
zmniejszenia jest zwiekszenie Srednicy ogranicznika. Dostepna jest lista opcjonalnych $rednic
ogranicznikow — patrz § 8.4.6 strona 43. W tym przypadku nalezy wybraé najszerszg $rednice
($r. 3 mm) i ponownie obliczy¢ P, aby sprawdzi¢ jego przydatnosé.

+ Do doprowadzania farby stuzy pompa cyrkulacyjna. Przeptyw farby jest requlowany za pomoca
regulatora ci$nienia i odpowiedniego ogranicznika.

« Doprowadzanie farby nie moze by¢ ustawione na staty przeptyw (na przyktad, przy zastosowaniu
zbiornika pod cisnieniem) lub gdy rozpylacz jest uzywany z maszyng ttokowg. W takich przypad-
kach nalezy zastosowac regulator cisnienia farby.
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3.1.5.2. Obliczenia ogranicznika

Ogranicznik jest przymocowany do korpusu gtowicy pistoletu lakierniczego TRP 500.

Rozmiar ogranicznika rozpylacza musi by¢ odpowiednio dobrany, aby uzyskaé¢ prawidtowy zasieg dla
regulatora (od 1 do 4 baréw cisnienia wyzwalacza, co daje 1 do 4 ci$nienia farby na wylocie regula-
tora).

Obliczenie srednicy ogranicznika i wybdr standardowych ogranicznikéw jest zapewniony (patrz RT nr
6180).

3.1.6. Diametre des tuyaux d’air
Waz wyzwalacza pilota gtowicy rozpylacza TRP 500 to zazwyczaj Rilsan 2,7 x 4. Ma to rowniez mie-
jsce w przypadku weza wyzwalacza pilota regulatora cisnienia farby SAMES. Jesli istnieje duza
odlegtos¢ (ponad 10 m) pomiedzy rozpylaczem a wyzwalajgcym zaworem elektromagnetycznym i
wymagane sg bardzo szybkie czasy reakcji przy otwieraniu i zamykaniu igty, Rilsan o $r. 2,7 x 4 powin-
ien zosta¢ zastgpiony $r. 4 x 6.
Weze powietrzne muszg mie¢ prawidtowo dobrane rozmiary dla przeptywdw powietrza rozpylajgcego
wymaganych na gtowicy rozpylacza. Gdy gtowice natryskowe wentylatora zuzywajg wigcej powietrza
niz okragte gtowice natryskowe (mniej wiecej dwa razy tyle samo powietrza przy tym samym
przeptywie farby), wowczas mamy do czynienia z najmniej korzystnym przypadkiem obiektu do
natrysku z wentylatora. Przyblizone maksymalne cisnienia i przeptyw dostepne na gtowicy powietrznej
wentylatora natrysku muszg wynosi¢ (patrz RT nr 6180 ):

+ Maksymalne cisnienie powietrza rozpylajgcego: ok. 4,3 bara.

+ Maksymalny przeptyw powietrza rozpylajgcego: ok. 25 N m3/h.
+ Maksymalne cisnienie powietrza wentylatora: ok. 3,4 bara.

+ Maksymalny przeptyw powietrza wentylatora: ok. 20 N m3/h.
Jesli w warunkach dynamicznych dostepne jest Zzrodto sprezonego powietrza o cisnieniu 6 barow
(przeptyw powietrza), maksymalne diugosci wezy tgczace rozpylacz ze zrodtem powietrza muszg
wynosic:

+ Waz powietrzny ze sr. zewnetrzng 10 80 m

* Waz powietrzny ze sr. zewnetrzng 8 30 m

* Waz powietrzny ze sr. zewnetrzng 6 6 m
Ne jamais dépasser ces valeurs. Prévoir des longueurs plus courtes si la pression d’air comprimé dis-
ponible en régime dynamique est inférieure a 6 bar.

3.1.7. Zabezpieczanie wezy i przewodow

+ Nalezy podja¢ srodki w celu zapewnienia, ze weze i przewdd wysokiego napiecia nie sg
Scidniete, zgniecione, ztozone ani pociete. Jesli to konieczne, Srodki te powinny mie¢ zastosow-
anie rowniez do przewodu zasilania niskim napieciem modutu wysokiego napiecia. Takie srodki
obejmujg stosowanie korytek kablowych z odpowiednim promieniem krzywizny, umieszczone
nad podtozem, aby unika¢ podeptania i kontaktu z farbami i rozpuszczalnikami.

+ Jedli rozpylacz jest uzywany z maszyng tlokowa, weze i przewdd wysokiego napiecia muszg by¢
wystarczajgco dtugie, aby zapobiec rozcigganiu i wycigganiu. W razie potrzeby zastosowaé
beben kablowy.

+ Wokét wezy i przewodu wysokiego napiecia zaleca sie umiescié owijke odporng na dziatanie farb
i rozpuszczalnikow (takze wokét przewodu niskiego napiecia, w razie potrzeby) w miejscach,
gdzie mogg one wchodzi¢ w kontakt z tymi produktami i w celu utatwienia czyszczenia pomieszc-
zenia. Tg odporng owijkg moze by¢ na przyktad nie-antystatyczna folia polietylenowa.
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4. Uruchamianie — obstuga — regulacje

4.1. Uruchamianie
« Zamontowac¢ sprzet w zaleznosci od stosowanego systemu doprowadzania farby
+ Nalezy ostroznie przestrzega¢ zasad montazu — patrz § 3.1 strona 16
+ Sprawdzi¢ parametry techniczne — patrz § 2.3 strona 15.
+ Pistolet lakierniczy jest gotowy do uzycia

4.2. Dzialanie

WARNING : OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z rozpylac-
zem, nie zapomnieé, aby roztadowacé tadunki elektryczne nagromadzone w instalacji przez
podtaczenie do uziemienia sieci elektrycznej.

4.2.1. Napetnianie obwodu farby
patrz § 2.2.2 strona 14.

4.2.2. Regulacja przeptywu farby

Wyzwoli¢ zawor farby rozpylacza (igta). Umiesci¢ skalibrowang rurke do probek przy wylocie wiryski-
wacza farby i obliczy¢ przeptyw farby przez pomiar objetosci, ktéra przeptywa w danym okresie.

Jesli to konieczne, nalezy ustawi¢ przeptyw farby do wymaganej wartosci poprzez dostosowanie
srodka do ustawiania natezenia przeptywu (w zaleznosci od konfiguracji moze to by¢ cisnienie w zbi-
orniku, cisnienie wyzwalacza regulatora, zawor zwalniajgcy cisnienie farby, predkos¢ obrotowa
przektadni pompy itp.).

4.2.3. Regulacja ci$nienia powietrza rozpylania
Rozpylanie okrggtym natryskiem patrz RT nr 6180.
Rozpylanie wentylatorem natrysku patrz RT nr 6180.

4.2.4. Rozpylanie

Uruchomi¢ generator wysokiego napiecia na wymaganym napieciu.

Uruchomi¢ robota ttokowego pistoletu lakierniczego lub maszyne, jesli majg zostaé uzyte.
Wyzwoli¢ igte pistoletu lakierniczego, aby rozpoczg¢ rozpylanie

4.2.5. Zatrzymywanie rozpylania
Wylgczy¢ powietrze wyzwalajgce pilota pistoletu lakierniczego.
Wylgczy¢ generator wysokiego napiecia.

4.2.6. Zmiana koloru

Oproéznianie sprzetu — patrz § 2.2.3 strona 14.

Napetni¢ obwdd farby (patrz § 2.2.3 strona 14) nowym kolorem, wybranym na bloku zmiany koloru.
W razie potrzeby ponownie wyregulowac przeptyw farby (patrz § 4.2.2 strona 19).

W razie potrzeby ponownie wyregulowac¢ cisnienie powietrza rozpylania (patrz RT nr 6180). Uruchomi¢
rozpylanie nowego koloru.

4.2.7. Codzienne wytgczanie
Wylgczanie rozpylania — patrz § 4.2.5 strona 19.
W przypadku stosowania farby dwusktadnikowej, przeptukac sprzet (patrz § 2.2.3 strona 14).

4.2.8. Dtugie wytgczenie (wiecej niz jeden dzien)
Oproéznianie instalacji — patrz § 2.2.3 strona 14.
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4.3. Regulacja

4.3.1. Rozpylanie wentylatora natrysku
Rozpylanie wentylatora natrysku stuzy do uzyskania doskonatego wykonczenia (potysk), zwykle na
duzych, ptaskich elementach lub elementach z wnekami, w ktérych wymagana jest maksymalna pene-
tracja.
Maksymalnego elektrostatycznego otaczania nie moze uzyskaé poprzez rozpylanie wentylatora
natrysku.
Aby otrzymaé natrysk z wentylatora, rozpylacz musi by¢ wyposazony w dysze i glowice powietrzng
wentylatora natrysku. W wersji standardowej, natrysk z wentylatora TRP 500 jest wyposazony w
glowice powietrzng, nrref. 436939 i dysza, nr ref. 439058. Inne gtowice powietrzne i dysze sg
dostepne jako opcje.
Skutki réznych typéw powietrza rozpylajgcego sg nastepujgce:

* powietrze rozpylajgce zapewnia odpowiednie rozpylenie i aplikuje mgietke z dala od gtowicy

powietrznej, unikajgc zabrudzenia.

» powietrze wentylatora: okresla dtugo$é wzoru (wzér szeroki lub waski).
Ponadto, oba typy powietrza rozpylajgcego, zwtaszcza powietrze rozpylajgce, takze posiadajg funkcje
przenoszenia kropelek farby na element do pomalowania, co powoduje ich wnikanie we wneki.
Te dwa obwody powietrza rozpylajgcego sg niezalezne, skierowane na dwie rézne komory gtowicy
powietrznej, oddzielone uszczelkg. Te dwa rodzaje powietrza sg zawsze stosowane jednoczesnie.
Informacje wymagane do regulacji natrysku z wentylatora patrz RT nr 6180 .

4.3.2. Rozpylanie okragtego natrysku

Rozpylanie okragtego natrysku stosuje sie do uzyskania maksymalnego elektrostatycznego otaczania
na powierzchniach o $rednich lub matych rozmiarach (na przykfad elementy o symetrii obrotowe;j, tak-
ich jak rury, rurki, elementy perforowane lub siatkowane). Rozpylanie okragtego natrysku moze by¢ tak
skuteczne, jak rozpylanie wentylatora natrysku. Jednakze, farba nie przenika do wgtebien tak dobrze,
jak w przypadku okragtego natrysku.

Dla wzordéw o duzych srednicach ($r. od 30 do 35 cm) o takim samym przeptywie farby i ziarnistosci
rozpylania, zuzycie powietrza rozpylajgcego przy okragtym natrysku zmienia sie w zaleznosci od sytu-
acji, w zakresie od 50 do 100% zuzycia powietrza wymaganego przez natrysk z wentylatora, w celu
uzyskania takich samych rezultatow.

Dla wzoréw o matych srednicach ($r. od 9 do 15 cm) o takim samym przeptywie farby i ziarnistosci
rozpylania, zuzycie powietrza rozpylajgcego przy okrggtym natrysku zmienia sie, w zaleznosci od sytu-
acji, w zakresie od 50 do 110% zuzycia powietrza wymaganego przez natrysk z wentylatora.

Zgodnie z ogdlng zasada, rozpylanie okrggtym natryskiem zuzywa mniej powietrza niz rozpylanie wen-
tylatora natrysku.

Aby uzyskac¢ okragty natrysk, rozpylacz muszg by¢ wyposazony w gtowice powietrzng i wtryskiwacz
powietrza okragtego natrysku.

W wersji standardowej, okragty natrysk TRP 500 jest wyposazony w gtowice powietrzng kaliber 8, nr
ref. 430540 i wtryskiwacz kaliber 8, nr ref. 455235.

Inne gtowice powietrzne i wtryskiwacze sg dostepne jako opcje (patrz § 8.4.5 strona 42).

W przypadku aplikacji elektrostatycznej, wzor farby to petny okrag o kalibrze 6, 8 i 12. Dla kalibru 20,
maksymalny wzor jest bardzo szeroki, a kropelki sg rozproszone w ksztatt korony (natrysk jest prawie
niewidoczny).

W przypadku aplikacji elektrostatycznej, wzor jest niewidoczny, jesli odlegtos¢ rozpylania wynosi mniej
niz 100 mm, ale petny poza tg odlegtoscia.

Dwa rodzaje powietrza wytwarzajg nastepujgce parametry rozpylania:
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* powietrze wirowe: rozpyla sie w taki sposob, ze w chwili opuszczania wiryskiwacza farby aerozol
ma wysokg predkos¢ obrotowa, styczng do osi glowicy rozpylacza/elementu do pomalowania i
niskg predkos¢ wzdtuz tej osi.

» powietrze kierunkowe: rozpyla sie w taki sposéb, ze w chwili opuszczania wiryskiwacza farby
aerozol ma wysokg predkos¢ przeptywu wzdtuz osi gtowicy rozpylacza/elementu do pomalow-
ania.

Oba typy powietrza rozpylajgcego, zwtaszcza powietrze kierunkowe, takze posiadajg funkcje przeno-
szenia kropelek farby na element do pomalowania, co powoduje ich wnikanie we wneki.

W przeciwienstwie do rozpylania wentylatora natrysku, dwa obwody powietrza rozpylajgcego fgczg sie
w jednej komorze gtowicy powietrzne;.

Ponownie, w odréznieniu od rozpylania wentylatora natrysku, dwa typy powietrza rozpylajacego mogg
by¢ stosowane pojedynczo lub razem.

Sytuacje, w ktérych stosuje sie powietrze kierunkowe i wirowe

+ Whytgcznie powietrze wirowe: stosowane w celu uzyskania wzoréw o duzej srednicy z maksymal-
nym otaczaniem elementu do pomalowania. Bardzo niski przeptyw powietrza. Zalecane dla ele-
mentow rurowych, perforowanych lub siatkowanych.

» Wylgcznie powietrze kierunkowe: stosowane w celu uzyskania wzoréw o matej $rednicy z
maksymalng penetracjg. Dosc¢ niski przeptyw powietrza. Zaleca sie retuszowanie i dochodzenie
do wnek lub wgtebien, ktére sg trudno dostepne.

« Kombinacja powietrza wirowego i kierunkowego: stuzy do uzyskania wzoréw o srednicy gdzies
pomiedzy srednicg maksymalng (samo powietrze wirowe) a Srednicg minimalng (samo powietrze
kierunkowe), w wyniku kompromisu pomiedzy efektem otaczania a efektem penetracji.

Powietrze
Wytacznie Wytacznie | kierunkowe
Wymagany wynik powietrze powietrze +
kierunkowe wirowe powietrze
wirowe
Rozmiar wzoru Efekt otaczania
Maty Niskie X
Sredni Srednie X
Szeroki Mocne X

Optymalne ustawienia powietrza rozpylajacego mozna znalez¢ tatwiej przy okragtym natrysku niz przy
natrysku z wentylatora.

Podana tabela (patrz RT nr 6180) jest pomocna do regulacji powietrza rozpylajgcego w dwoch skra-
jnych przypadkach.
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4.3.3. Przecigzenie krawedzi
Elementy z krawedziami, wycieciami lub katami wytwarzajg znaczne zmiany w polu elektrycznym: jest
znacznie silniejsze niz Srednie pole elektryczne (patrz § 2.2.1 strona 13) pomiedzy rozpylaczem a
ptaskimi sekcjami elementu. Gdy sita elektrostatyczna na kropelce farby jest proporcjonalna do loka-
Inego pola elektrycznego w miejscu, w ktérym sie znajduje, farba jest silniej przyciggana do krawedzi
elementu, zwtaszcza gdy farba ma niskg opornosé. Zjawisko to znane jest jako przecigzenie krawedzi.
Istniejg trzy mozliwe rozwigzania zmniejszenia przecigzenia krawedzi:
+ zmniejszy¢ warto$¢ wysokiego napiecia, co bedzie miato efekt zmniejszenia pola elektrycznego
wokét krawedzi elementu do pomalowania i zmniejszenie fadunku elektrycznego przenoszonego
przez kropelki farby przy opuszczaniu rozpylacza,

» zwiekszy¢ odlegto$¢ pomiedzy rozpylaczem a elementem do pomalowania, co ma istotny wptyw
na zmniejszenie pola elektrycznego przy krawedziach elementu (na przyktad wzrost od 250 do
320 mm),

+ jesli opornos¢ farby jest niska (farba rozpuszczalnikowa o opornosci pomiedzy 1 a 20 MQ.cm),
dziataé, jesli to mozliwe, farbg o wyzszej opornosci (na przyktad zmieni¢ z 1 a 20 MQ.cm). Ma to
skutek zmniejszania sie fadunku elektrycznego przenoszonego przez kropelki farby, gdy
opuszczajg one rozpylacz.

Aby zwiekszy¢ opornosc¢ farby nalezy zastosowaé rozpuszczalniki izolujgce zamiast rozpuszczalnikéw
przewodzgcych. Nalezy skontaktowac sie z dostawcg farby.

Uwagi:
* W przypadku farb rozpuszczalnikowych, przecigzenie krawedzi moze by¢ zniwelowane przez
roztwory 1, 2 i 3 stosowane pojedynczo lub jako potgczenie dwéch lub trzech roztwordw.
« W przypadku farb wodorozcienczalnych przecigzenie krawedzi moze byé zniwelowane wylgcznie
przez roztwory 1 i 2 stosowane pojedynczo lub jako potgczenie obu roztwordw.

4.3.4. Efekt klatki Faradaya

Zjawisko klatki Faradaya moze wystepowac wokot zagtebieh elementu do pomalowania. Efekt jest
bardziej widoczny przy szczelniej zamknietych lub gtebszych zagtebieniach. W takim przypadku, farba
nie zostanie przeniesiona na scianki szczelin, a na brzegu szczeliny bedzie jej nadmiar (jesli brzeg
posiada krawedzie lub maty promienh krzywizny).

Zjawisko to jest spowodowane tym, ze w klatce Faradaya (przewodzgca powierzchnia ustawiona na
potencjat zerowy, tj. potencjat ziemi) nie istnieje pole elektryczne. Istnieje niewielkie lub brak
przyciggania elektrycznie natadowanych kropelek przez wewnetrzne Sciany wgtebien. Jednakze, sg
one przyciggane do brzegu szczeliny przez efekt przecigzenia krawedzi.

Czesci z wnekami musza by¢ malowane przy uzyciu kombinacji glowicy powietrznej-dyszy z dobrymi
wihasciwosciami penetraciji, tzn. takiej, ktéra zuzywa duzo powietrza rozpylajgcego. Jest rowniez
mozliwe lokalne zwiekszenie ci$nienia powietrza rozpylajgcego, gdy rozpylacz przechodzi w poblizu
zagtebien. Nie nalezy zwiekszaé przeptywu farby, poniewaz zwieksza to ryzyko przecigzenia krawedzi
lub dziatania na sekcjach nie-wklestych.
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5. Konserwacja — demontaz — ponowny montaz

5.1. Ogodlna konserwacja
» Czas eksploatacji zuzywajacych sie czesci zalezy przede wszystkim od jakosci uzytej farby i
warunkow pracy rozpylacza. Badania przeprowadzone przy ,standardowych” warunkach
uzytkowania wykazaty ,standardowy” czas eksploatacji na okoto 2 miliony uruchomien igty.
» Gléwne czesci eksploatacyjne sg nastepujace:
+ zespot uszczelnienia
* membrana rozpylacza
* membrana zaworu zrzutowego
+ igta
* membrana regulatora
+ gtowica powietrzna
» wtryskiwacz farby zamontowany na dyszy

WARNING : OSTRZEZENIE: Elektrostatyczne rozpylacze farby zawieraja pewne elementy
wykonane z zywicy syntetycznej, ktérej odpornosé chemiczna na niektére rozpuszczalniki
organiczne lub rozcienczalniki jest ograniczona. Te pistolety lakiernicze nalezy montowac,
uzytkowacé i utrzymywacé z wiekszg starannoscia niz metaliczne pistolety lakiernicze. W zadnym
wypadku nie nalezy czysci¢ ich agresywnymi srodkami (chlorowanymi rozpuszczalnikami,
kwasami czy zasadami) ani za pomoca ostrych narzedzi.

Rozpylanie elektrostatyczne moze powodowac natrysk powrotny na rozpylacz i sprzet za rozpylaczem.
Powinny by¢ one zabezpieczone przed uzyciem poprzez owinigcie cienkg, elastyczng folig z poliety-
lenu (nie PCV). Nie stosowac ,anty-statycznych” folii z tworzyw sztucznych, ktére przewodzg prad i
spowodowatyby zwarcie wysokiego napiecia. Cienka warstwa smaru dielektrycznego (typu wazelina)
zaaplikowana przed otaczaniem elementéw spowoduje, ze folia bedzie tatwiejsza do usuniecia.
Stosowanie $rodkéw czyszczacych
Jesli rozpuszczalnik lub rozciehczalnik jest stosowany do czyszczenia rozpylacza elektrostatycznego,
nigdy nie nalezy zamaczac rozpylacza lub jego czesci (np. dyszy, uszczelek, korpusu itp). SAMES
zaleca stosowanie drobnej szczotki lub szmatki zwilzonej ptynem czyszczgacym.
Rozpuszczalniki o wysoce polarnym charakterze (takie jak ketony, alkohole wielowodorotlenowe, alko-
hole) sg bardzo dobrymi przewodnikami i nalezy ich unikaé ze wzgledu na mozliwos¢ zwar¢. Stosowaé
rozpuszczalniki izolujgce (o opornosci wiekszej niz 100 MQ.cm) takie jak ksylen, toluen, spirytusy min-
eralne.
Rozpuszczalniki i rozcienczalniki stosowane do czyszczenia muszg mie¢ temperature zaptonu wyzszg
niz temperatura otoczenia.
Za pomocg sprezonego powietrza catkowicie osuszyé powierzchnie wilgotne od ptynu czyszczgcego i
zastosowac powtoke izolacyjng wazeliny na czesciach trgcych (igta) i czesciach narazonych na
wysokie napiecie (ptytka szybkiego montazu pomiedzy kolektorem a korpusem rozpylacza, rezystor,
izolatory itp.).
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nalezy sprawdzi¢ czy:
+ generator wysokiego napiecia jest wytgczony (odtgczony jesli to mozliwe) oraz, ze obiekt jest ele-
ktrycznie roztadowany (przez potaczenie z uziemieniem),
* nie ma cisnienia w wezu farby, a doprowadzanie farby zostato zatrzymane,
+ obwdd farby jest ptukany (kolektor i zrzut) z zastosowaniem izolujgcego, nieagresywnego
rozpuszczalnika, a nastepnie przeptukiwany sprezonym powietrzem,
* nie ma cisnienia w przewodach powietrznych powietrza rozpylajgcego, powietrze wyzwalajgce
pilota, powietrze zrzutu pilota i mozliwie powietrze wyzwalania regulatora).
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5.2.

5.2.1.

Demontaz

Demontaz pistoletu lakierniczego

patrz § 8.1 strona 30 i patrz § 8.1.1 strona 32.

Zdja¢ izolator zewnetrzny (31), jego o-ring (34), izolator wewnetrzny (32).

Odkrecic nakretke tylng (24) i zdja¢ ostone tylng (23).

Zdja¢ sprezyne tloka (57).

Zdjac¢ zespot ttoczny (22).

Zastosowac narzedzie 747336 , aby wymieni¢ pierscien obudowy uszczelnienia (21). Uwazag,
aby nie zgubi¢ uszczelnien (20).

Odkreci¢ nakretke gtowicy powietrznej (28) (natrysk z wentylatora) lub (39) (okragty natrysk) i
przeptukac gtowice powietrza rozpylajgcego (27) (natrysk z wentylatora) lub (38) (okragty
natrysk) i pierscien obrotowy (26) (dla natrysku z wentylatora z pierscieniem obrotowym).
Odkreci¢ nakretke dyszy (25) z korpusu pistoletu lakierniczego (1).

Zdja¢ dysze (37) (natrysk z wentylatora) lub (36) (okragty natrysk), sprawdzajac czy 2 O-ringi
(16A) pozostajg na swoim miejscu.

Zastosowac narzedzie 745560 , aby zdjg¢ zespot uszczelnienia (18).

Zdja¢ ogranicznik (17) i jego uszczelnienie tylne (16-B).

5.2.2. Demontaz wiryskiwacza wentylatora natrysku

Ustawic dysze wentylatora natrysku (37) na narzedziu. (patrz § 8.4.1 strona 39)
Dokreci¢ nakretke dyszy (25) na narzedziu, tak aby dysza przylegata do narzedzia.
Wyprowadzi¢ wentylator (49) poprzez dokrecenie nakretki motylkowe;.

Odzyska¢ elektrode sprezynowg (51).

Obudowy igty (50) normalnie nie nalezy demontowac.

5.2.3. Demontaz wiryskiwacza okragtego natrysku

Za pomocg klucza ptaskiego (rozmiar odpowiedni do kalibru wtryskiwacza) zdemontowaé
wtryskiwacz okragtego natrysku (53) do (56) (w zaleznosci od kalibru). Nie zgubi¢ sprezyny elek-
trody (58).

Przykreci¢ wtryskiwacz do narzedzia. Wyprowadzi¢ dyfuzor (59) krecagc nakretkg motylkowg na
narzedziu.

Obudowy igty (50) normalnie nie nalezy demontowac.
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5.2.4. Demontaz zespotu ttocznego

+ Wersja membrany: Odkreci¢ podpore membrany (44) z zaworu zwrotnego i zdjag¢ membrane
(45). (patrz § 8.1.1 strona 32)
Wersja ttoka: Odkreci¢ nakretke tylng (24) i zdjg¢ ostone tylng (23). (patrz § 8.2 strona 34).

» Zdjgc¢ sprezyne igty (43) i igte (40). (patrz § 8.1.1 strona 32) lub (patrz § 8.2.1 strona 36).

« W razie potrzeby odtgczy¢ zawor wyzwalajacy powietrza rozpylajgcego (42) od zaworu
wyzwalajgcego powietrze wentylatora (47) poprzez usuniecie pierscienia (48). Uwazaé, aby nie
zgubi¢ sprezyny (46) lub nie uszkodzi¢ O-ringéw (41).

5.3. Zmontowaé ponownie

Przed rozpoczeciem ponownego montazu, zabrudzone czesci nalezy wyczys$ci¢ przy uzyciu nieagresy-
wnego, rozpuszczalnika izolujgcego. Jezeli niezbedne jest stosowanie agresywnego rozpuszczalnika
przewodzgcego (takiego jak butanon), kontakt powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy i musi po nim
nastgpi¢ suszenie sprezonym powietrzem.

5.3.1. Ponowny montaz zespotu ttocznego
patrz § 8.1.1 strona 32.
+ Wykona¢ operacje demontazu w odwrotnej kolejnosci.
+ Upewni¢ sie, ze membrana (45) jest skierowana we wtasciwym kierunku: biata strona musi by¢
skierowana ku podporze (44).

5.3.2. Ponowny montaz zespotu uszczelnienia i ogranicznika
« Zamontowac zespo6t (18) w korpusie pistoletu, upewniajgc sie ze O-ring (30) jest umieszczony po
stronie dyszy.
+ Ogranicznik (17) musi by¢ umieszczony pomiedzy dwoma O-ringami (16A) i (16B).

5.3.3. Ponowny montaz wtryskiwacza wentylatora natrysku
patrz § 8.4.1 strona 39.
» Umiescic¢ sprezyne elektrody (51) w korpusie dyszy (37) i uzy¢ narzedzia 741869, aby ponownie
zamontowac wtryskiwacz (49). Zamocowanie jest prawidtowe, gdy stozek wtryskiwacza jest w tej
samej ptaszczyznie co stozek korpusu dyszy.

Uwaga: do montazu wtryskiwacza idealnie koncentrycznie z tozyskiem gtowicy na dyszy
dostepne jest opcjonalne narzedzie (patrz § 8.5 strona 45).

5.3.4. Ponowny montaz dyszy okragtego natrysku
patrz § 8.4.5 strona 42.

+ Umiesci¢ sprezyne elektrody (58) w korpusie dyszy (36).

+ Umiesci¢ dyfuzor (59) w otworze narzedzia wymaganego kalibru (na przyktad narzedzia do dyfu-
zora kalibru 8) z kanatami skierowanymi na zewnatrz.

* Wiozy¢ dyfuzor (59) z przodu wtryskiwacza. Ztgczka jest prawidtowa, gdy powierzchnia przednia
dyfuzora i wtryskiwacza sg w tej samej ptaszczyznie, oraz gdy kanaty dyfuzora znajdujg sie
wewnatrz wtryskiwacza i nie sg widoczne.

+ Dla kalibru 20 montaz jest prawidtowy, gdy okragty otwér pomiedzy dyfuzorem a wtryskiwaczem
wynosi ok. 0.2 mm.

W celu regulacji:

+ wcisnag¢ dyfuzor do oporu do wtryskiwacza,

» wkreci¢ wtryskiwacz do narzedzia, przekrecajgc nakretke motylkowg, wyprowadzi¢ dyfuzor,
az okragty otwor bedzie mie¢ ok. 0,2 mm. Rozpylanie jest poprawione przez zmniejszenie
Srednicy tego otworu. Jednakze, ten otwor nie moze by¢ mniejszy niz najwieksze pigmenty
farby i nie powinien ogranicza¢ przeptywu farby.
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5.3.5. Ponowny montaz TRP 500

Sprawdzi¢, czy uszczelki (16a) sg zamocowane (patrz § 5.3.2 strona 25).

Zamontowac dysze (37) (natrysk z wentylatora) lub (36) (okragty natrysk) do korpusu (19) i
zamocowac go z pomocg nakretki dyszy (25). Pin wychodzacy z dyszy zapewnia, ze kierunek
obrotu jest poprawny, a takze zapewnia ciggto$¢ elektryczng. Pin ten nalezy umiescic¢ naprzeci-
wko wejscia wysokiego napiecia.

Wytacznie dla natrysku z wentylatora nalezy dopasowaé odpowiedni pierscien obrotowy (26)
pomiedzy korpusem a gtowicg powietrzng (27).

Zamocowac gtowice powietrzng (27) (natrysk z wentylatora) lub (38) (okragty natrysk) za pomoca
nakretki glowicy powietrznej (28) (okragty natrysk) lub (39) (okragty natrysk).

Zamontowac zespoét ttoczny (22) w korpusie.

Umiesci¢ sprezyne zaworu zwrotnego (57) na tylnej czesci korpusu.

Zamocowac gtowice tylng (23) i zamocowac jg nakretkg tylng (24).

Zamocowac rezystor (15) (TRP 501) lub (15b) (TRP 502) oraz izolatory (31), (32), uprzednio
stosujgc warstwe smaru dielektrycznego.

Zatozy¢ O-ring (34), wczeéniej zastosowawszy warstwe smaru dielektrycznego.
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6. Rozwigzywanie problemoéw

6.1.

Problemy dotyczace pistoletu lakierniczego

Objawy

Mozliwe przyczyny

Rozwigzania

Woycieki farby we wtryskiwaczu
farby

a) Igta i/lub obudowa igty sa
uszkodzone.

a) Wymieni¢ obudowe igty i/lub
igte.

b) Farba zawiera czgstki state.

b) Zastosowac¢ drobniejszy filtr
farby.

c) Zespot uszczelnienia
(745103) jest uszkodzony.

c) Wymieni¢ zespot uszczelnie-
nia.

Farba wycieka pomiedzy
rozpylaczem a kolektorem.

a) O-ring J3STKLO11 Iub

J3STKLO05 uszkodzony. a) Wymienic.

b) Sruby zabezpieczajgce pis-

tolet lakierniczy X9NVCB232 .
b) Dokreci¢.

nie sg wystarczajgco
dokrecone.

c) Zbyt wysokie cisnienie farby.

c) Zamontowac szerszy ogran-
icznik, zmniejszy¢ cidnienie
farby.

Farba wycieka w gtowicy powi-
etrznej

a) Dysza nie jest dostatecznie
dokrecona.

a) Dokreci¢ nakretke dyszy
744539.

b) Zespot uszczelnienia
745103 jest uszkodzony.

b) Wymienic.

c) Dwa O-ringi J3STKL002 sg
uszkodzone.

c) Wymieni¢.

Powietrze wycieka z tylnej
czesci rozpylacza, przy wyzwo-
leniu igty.

Membrana 744545 nie jest
wystarczajagco mocno zamo-
cowana lub jest uszkodzona.

Lekko dokreci¢ lub wymienic.

Powietrze wycieka z gtowicy
powietrznej, przy braku wyzwo-
leniu igly.

a) Powietrze zawiera czastki
state.

a) Filtrer I'air.

b) Zawory powietrzne uszkod-
zone.

b) Wymieni¢ zawory zwrotne
732936 i/lub 540953.

¢) O-ringi zaworu powietrza sg
zanieczyszczone i blokujg
zawory.

¢) Wymieni¢ dwa o-ringi
J3STKLO11 i uszczelnienie
J3STKLO030.

Powietrze wycieka pomiedzy
rozpylaczem a kolektorem.

a) Sruby zabezpieczajgce
X9NVCB232 nie sg
wystarczajgco dokrecone.

a) Dokreci¢.

b) O-ringi J2FTCFO018 s3g usz-
kodzone.

b) Wymienic trzy O-ringi
J2FTCFO018.
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Objawy

Mozliwe przyczyny

Rozwigzania

Iskry na wtryskiwaczu.

Brak rezystora albo jest on
zabrudzony lub uszkodzony.

Doktadnie wyczyscic dysze i
korpus. Zatozy¢ rezystor gesto
pokryty smarem dielektrycz-
nym.

Iskry miedzy pistoletem lakier-
niczym a blokiem.

a) Brak rezystora albo jest on
zabrudzony lub uszkodzony.

a) Zatozy¢ nowy rezystor, gesto
pokryty smarem dielektrycz-
nym.

b) Izolatory sg uszkodzone,
zabrudzone lub nie ma ich.

b) Doktadnie wyczysci¢ izola-
tory i/lub zastgpi¢ je.
Zaaplikowac¢ grubg warstwe
wazeliny.

Stabe rozpylanie

a) Wiryskiwacz i/lub gtowica
powietrzna sg zabrudzone lub
zuzyte.

a) Wyczysci¢ lub wymienié.

b) Dysza nie jest dostatecznie
dokrecona (mieszanina powi-
etrzal/farby).

b) Dokreci¢ nakretke dyszy
744539.

c) Zbyt niskie cisnienie powi-
etrza rozpylajgcego.

c) Zwiekszy¢ cisnienie powi-
etrza rozpylajgcego.

d) Przeptyw farby zbyt wysoki.

d) Zmniejszy¢ przeptyw farby.

e) Zbyt wysoka lepkosé.

e) Zmniejszy¢ lepkosé.

Rozpylacz dziata ze strugami.

Igta jest zabrudzona.

Wyczyscié. Natozy¢ cienkg
warstwe wazeliny na igte.

Igta nie otwiera sieg.

a) Cisnienie wyzwalajgce pilota
jest zbyt niskie.

a) Powigkszy¢.

b)Membrana uszkodzona.

b) Wymienic.

Stabe otaczanie, obecne
wysokie napiecie, brak dostarc-
zonego pradu.

a) Opornos¢ farby jest zbyt
wysoka.

a) Skontaktowac sie z produ-
centem farby. Zmniejszy¢
opornos¢ z uzyciem srodka
polaryzacyjnego lub
przewodzgcego rozpuszczal-
nika.

b) Generator wysokiego
napiecia jest wytgczony lub
uszkodzony.

b) Wigczy¢ generator lub zlecic¢
naprawe.

Stabe otaczanie, wysoki prad,
niskie wysokie napiecie.

Opornosc¢ farby jest zbyt niska i
zwiera wysokie napiecie.

Skontaktowac sie z produ-
centem farby w celu uzyskania
informacji o innych rozpuszc-
zalnikach i rozcienczalnikach.

Bez otaczania. Maksymailny
prad. Brak wysokiego napiecia.

Stosowana farba jest metalic-
zna lub zbyt przewodzaca i zwi-
era wysokie napiecie.

Nalezy skontaktowac sie z
firmg SAMES i producentem
farby. Zmniejszy¢ wysokie
napiecie.

Przeptyw farby jest zbyt niski,
pomimo w petni otwartego reg-
ulatora.

Spadek cisnienia obwodu farby
jest zbyt wysoki.

a) Zamontowac ogranicznik o

szerszej srednicy patrz § 8.4.6
strona 43).

b) Zmniejszy¢ lepkose.
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7. Dodatkowe elementy standardowe

7.1. Dysze podwdjnego obwodu

A
< -
| —

Mocowanie dyszy podwdjnego obwodu

}

DES00656

—

PT C
FA
A AA- F
D=
PD m:"]
C

DES00676

Zalety dyszy podwdjnego obwodu:

A Pojedynczy obwéd
B Podwdjny obwéd
A Pompa

B Zbiornik farby

C Zrzut

+ kiedy kolor zmienia sig, obwéd farby jest ptukany do czubka igty,
» dysza umozliwia przeptyw farby, jesli przektadnia pompy jest zamontowana w konfiguracji przed-

stawionej powyzej.
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8. Czesci zamienne

8.1. Pistolety lakiernicze TRP 500 z membrang

o . I . Glowica
Numer czesci Opis Ogranicznik| Wtryskiwacz powietrzna
752991 1,2 a8 430540
TRP 500 okragty natrysk
752992 1,2 12 430179
750949 TRP 500, wentylator natrysku, 1.4 15x2.6 436939

pojedynczy obwdd

39

a
N
<
=
1=
72
0w
(=)
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Jed- Poziom
Pozy Numer . .. | hostka czesci
. g Opis llosé . .
cja czesci sprzed | zamiennej
azowa (*)
16 J3STKL002 O-ring — chemicznie obojetny 3 1 1
17 |RAUZ8848 | o onik 1 1 1
strona 43
18 745529 Zespot uszczelnienia z O-ringiem 1 1 1
19 852455 Zespot korpusu TRP 500 1 1 3
20 J3STKL030 O-ring — chemicznie obojetny 1 1 1
21 1405867 Pierscieh obudowy uszczelnienia 1 1 3
22 732001 Zespot ttoczny 1 1 2
23 744530 Ostona tylna 1 1 3
24 744533 Nakretka tylna 1 1 3
25 744539 Nakretka dyszy 1 1 2
g6 |RAZS8AT | pbirciion obrotowy Opcia | 1 1
strona 44
27* | 436939 Gtlowica powietrzna wentylatora natrysku 1 1 1
28 745066 Nakretka gtowicy powietrznej wentylatora 1 1 3
natrysku
29 X9SVCB232 | Sruba z tworzyw sztucznych M6 x 50 4 1 1
30 J3STKL005 O-ring — chemicznie obojetny 1 1 1
31 449707 Izolator rekawa zewnetrznego 1 1 1
32 449706 Izolator rekawa wewnetrznego 1 1 1
32" | 740532 Rezystor — 10 M pistolet do kolektora 1 1 3
33 J3STKLO11 O-ring — chemicznie obojetny (dysza poje- 1 1 1
dynczego obwodu)
33 J3STKLOO5 O-’r_lng — chemicznie obojetny (dysza pod- 1 1 1
woéjnego obwodu)
34 J2FTCF051 O-ring — Viton 1 2 1
35 J2FTCFO018 O-ring — Viton 3 2 1
36 752983 Dysza_x okragtego ngtrysku, wszystkie 1 1 1
rodzaje bez wtryskiwacza
37 439058 Dysza RS, pOJedynczy obwdd z wiryski- 1 1 1
waczem o $r. 1,5-2,6
38 430540 quwma powietrzna okragtego natrysku, 1 1 1
kaliber 8
39 749982 Nakretka gtowicy powietrznej okragtego 1 1 3
natrysku
52 J3STKL981 O-ring — chemicznie obojetny 1 1 1
57 749992 Sprezyna ttoka pod ostong tylng 1 1 2
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna.
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8.1.1.

Zespoty ttoczne

40

46
47
48 =

Jed- .

Poziom

Pozy- o . s nostka o .
. Numer czesci Opis llos¢ czesci zami-
cja sprzed .
. ennej (*)
azowa
732001 Zespot ttoczny 1 1 3
40 439063 Igta 1 1 1
41 J3STKLO11 O-ring — chemicznie obojetny 2 1 1
42 732936 Zewnetrzny tlok powietrzny 1 1 3
43 746109 Sprezyna igly 1 1 3
44 540947 Podpora membrany 1 1 3
45 744545 Membrana 1 5 1
46 540990 Sprezyna ttoka 1 1 3
47 540953 Wewnetrzny ttok powietrzny 1 1 3
48 542274 Pierscien zabezpieczajgcy 1 1 3
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Opcja

Jed- .
Poziom
Pozy- o . s nostka o .
. Numer czesci Opis llosé czesci zami-
cja sprzed .
. ennej (*)
azowa
910001292 Zespot ttoczny z drenazem Opcja 1 3
40 439063 Igta 1 1 1
41 J3STKLO11 O-ring — chemicznie obojetny 2 1 1
42 1315691 Zewnetrzny tlok powietrzny z drenazem 1 1 3
43 746109 Sprezyna igly 1 1 3
44 540947 Podpora membrany 1 1 3
45 744545 Membrana 1 5 1
46 540990 Sprezyna ttoka 1 1 3
47 1412153 Wewnetrzny ttok powietrzny 1 1 3
48 542274 Pierscien zabezpieczajacy 1 1 3
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8.2. Pistolety lakiernicze TRP 500 z ttokiem

‘. . . . Glowica
Numer czesci Opis Ogranicznik | Wtryskiwacz powietrzna
910019848 1,2 a8 430540
TRP 500 okragty natrysk
910019850 1,2 312 430179
910019688 TRP 500, wentylator natrysku, 14 15x2,6 | 436939
pojedynczy obwdd
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Jed- | Poziom
Po_zy Numer czesci Opis llos¢ nostka czescl
cja sprzed| zamien-
azowa| nej(*¥)
16 | J3STKLOO2 O-ring — chemicznie obojetny 3 1 1
17 | palrz5846 Ogranicznik 1 1 1
strona 43
18 | 745529 Zespot uszczelnienia z O-ringiem 1 1 1
19 | 852455 Zespot korpusu TRP 500 1 1 3
20 | J3STKLO030 O-ring — chemicznie obojetny 1 1 1
21 | 1405867 Pierscieh obudowy uszczelnienia 1 1 3
22 | 910019438 Zespot ttoczny 1 1 2
23 | 900012099 Ostona tylna 1 1 3
24 | 900012098 Nakretka tylna 1 1 3
25 | 744539 Nakretka dyszy 1 1 2
26 patrz §8.4.7 Piersciehn obrotowy Opcja 1 1
strona 44
27* | 436939 Gtowica powietrzna wentylatora natrysku 1 1 1
28 | 745066 Nakretka gtowicy powietrznej wentylatora 1 1 3
natrysku
29 | X9SvCB232 Sruba z tworzyw sztucznych M6 x 50 4 1 1
30 | J3STKL005 O-ring — chemicznie obojetny 1 1 1
31 | 449707 Izolator rekawa zewnetrznego 1 1 1
32 | 449706 Izolator rekawa wewnetrznego 1 1 1
32' | 740532 Rezystor — 10 M pistolet do kolektora 1 1 3
33 | J3STKLO11 O-ring — chemicznie obojetny (dysza poje- 1 1 1
dynczego obwodu)
33 | J3STKLOO5 O-ring — chemicznie obojetny (dysza podwdj- 1 y 1
nego obwodu)
34 | J2FTCF051 O-ring — Viton 1 2 1
35 | J2FTCF018 O-ring — Viton 3 2 1
Dysza okragtego natrysku, wszystkie rodzaje
36 | 752983 bgz wtryslfil\?vagza ! ’ ! 1 1 1
37 | 439058 Dysza RS, pojedynczy obwdd z wtryskiwac- 1 y 1
zem o $r. 1,5-2,6
38 | 430540 Gtowica powietrzna okragtego natrysku, 1 1 1
kaliber 8
39 | 749982 Nakretka gtowicy powietrznej okragtego 1 1 3
natrysku
52 | J3STKL981 O-ring — chemicznie obojetny 1 1 1
57 | 749992 Sprezyna ttoka pod ostong tylng 1 1 2
O-ring z FEP (Fluorinated Ethylene Propyl-
58 | J2FENV420 ene, pol. Fluorowany kopolimer Etylenowo- 1 1 1
Propylenowy) — Viton
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna.
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8.2.1.

Zespoty ttoczne

43

DES06133

Jed- Poziom
POz | Numer czesci Opis llos¢ | Nostka | czesci
ycja . ¢ P sprzeda | zamien-
zowa nej (*)
910019438 Zespot ttoczny 1 1 3
40 | 439063 Igta 1 1 1
41 | J3STKLO11 O-ring — chemicznie obojetny 2 1 1
42 | 732936 Zewnetrzny ttok powietrzny 1 1 3
43 | 746109 Sprezyna igly 1 1 3
46 | 540990 Sprezyna ttoka 1 1 3
47 | 540953 Wewnetrzny ttok powietrzny 1 1 3
48 | 542274 Pierscien zabezpieczajgcy 1 1 3
60 | J2FENV288 O-ring z FEP FIuorowapy kopolimer Etyle- 1 1 1
nowo-Propylenowy) — Viton
61 160000174 Uszczelka wargowa 1 1 1
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Opcja

Jed- Poziom
Po_z Y7 Numer czesci Opis llos¢ nostka_ czescl
cja sprzedaz| zamien-
owa nej (*)
910019439 Zespot ttoczny z drenazem Opcja 1 3
40 | 439063 Igta 1 1 1
41 | J3STKLO11 O-ring — chemicznie obojetny 2 1 1
42 | 1315691 Zewnetrzny ttok powietrzny z drenazem 1 1 3
43 | 746109 Sprezyna igly 1 1 3
46 | 540990 Sprezyna ttoka 1 1 3
47 | 1412153 Wewnetrzny ttok powietrzny 1 1 3
48 | 542274 Pierscien zabezpieczajgcy 1 1 3
60 | J2FENV288 O-ring z FEP ( Fluoroquy kopolimer Etyle- 1 y y
nowo-Propylenowy) — Viton
61 | 160000174 Uszczelka wargowa 1 1 1
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8.3. Przeksztalcanie TRP 500 z membrang w TRP 500 z ttokiem
8.3.1. Zestaw tloczny TRP 500

DES06134

Jed- Poziom
Pozy N . . x nostka i,
. umer czesci Opis llos¢ czesci zam-
cja s;?rzed iennej (*)
azowa
910019437 Zestaw ttoczny TRP 500 1 1 3
1 J2FENV288 O-ring z FEP (Fluorowany ko_pollmer 1 1 1
Etylenowo-Propylenowy) — Viton
2 160000174 Uszczelka wargowa 1 1 1
Nie
3 - Ttok TRP 500 1 sprze- -
dawane
4 J2FENV420 O-ring z FEP (Fluorowany ko'pollmer 1 1 1
Etylenowo-Propylenowy) — Viton
5 900012099 Ostona tylna TRP 500 1 1 3
6 900012098 Nakretka tylna 1 1 3

8.3.2. Procedura przeksztatcania
Demontaz:
» Odkreci¢ nakretke tylng (patrz § 8.1 strona 30 pozycja 24) i zdjg¢ ostone tylng (patrz § 8.1 strona
30 pozycja 23).
+ Zdemontowac¢ sprezyne (patrz § 8.1 strona 30 pozycja 57).
+ Cofng¢ zespot ttoczny (patrz § 8.1.1 strona 32 pozycja 22).
» Odkreci¢ podpore membrany (patrz § 8.1.1 strona 32 pozycja 44).
+ Zdemontowaé¢ membrane (patrz § 8.1.1 strona 32 pozycja 45).

Montaz:
» Ustawic zestaw ttoczny przed zespotem ttocznym (patrz § 8.1.1 strona 32) i Sruba.
» Zamocowac zespot w korpusie TRP 500.
+ Umiesci¢ sprezyne z powrotem na miejsce (patrz § 8.2 strona 34 pozycja 57).
» Zatozy¢ ostone tylng (5) i przykreci¢ nakretke tylng (6).
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8.4. Wspodlne dla obydwu rodzajéw TRP 500

8.4.1. Dysze wentylatora natrysku

'ES00688
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Jed- .
Poziom
. Numer . iy nostka . .
Pozycja g Opis llosé czesci zami-
czesci sprzed .
. ennej (¥)
azowa
- Dysza wentylatora natrysku, pojedynczy
439058 obwod, standard 1 1 1
Sr. wiryskiwacza 1,5 x 2,6
- Dysza wentylatora natrysku, pojedynczy
755287 obwdd, opcja Opcja 1 1
Witryskiwacz, stal nierdzewna, $r. 1,2 x 2,6
- Dysza wentylatora natrysku, pojedynczy
730355 obwdd, opcja Opcja 1 1
Wiryskiwacz, stal nierdzewna, $r. 1,1 x 2,6
- Dysza wentylatora natrysku, podwojny
752056 obwdd, opcja Opcja 1 1
Wtryskiwacz, stal nierdzewna, $r. 1,1 x 2,6
- Dysza wentylatora natrysku, podwojny
752055 obwdd, opcja Opcja 1 1
Witryskiwacz, stal nierdzewna, $r. 1,5 x 2,6
49 743982 Sr. wtryskiwacza 1,5 x 2,6 1 5 1
50 449669 Sprezyna wysokiego napiecia 1 1 1
51 - Obudowa igly - - -
A - Pin pozycjonujgcy - - -
8.4.2. Opcjonalne gtowice powietrzne wentylatora natrysku
Jed- .
Poziom
. Numer . <z nostka o .
Pozycja e Opis llosé czesci zami-
czesci sprzed s e
. ennej (¥)
azowa
Mosiezna gtowica powietrzna wentylatora
T | 733957 atrysku (identyczna do 436939) ! ! 1
1 436939 Glowica powietrzna z tworzyw sztucznych Stan 1 1
wentylatora natrysku — czarna dard
Gtowica powietrzna z tworzyw sztucznych
1 438775 wentylatora natrysku TRP 500 — czarna ! ! 1
Gtowica powietrzna z tworzyw sztucznych
1 422513 wentylatora natrysku TRP 500 — czarna ! ! 1
Glowica powietrzna wentylatora natrysku z
1 1410353 tworzyw sztucznych (identyczna do 422513) 1 1 1
— Pomaranczowa
Gtowica powietrzna wentylatora natrysku z
1 1410354 tworzyw sztucznych (identyczna do 422513) 1 1 1
— Biata
Gtowica powietrzna z tworzyw sztucznych
1 420155 wentylatora natrysku TRP 500 — czarna ! ! 1
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8.4.3. Gtlowice powietrzne wentylatora natrysku do sprawdzania cisnienia (opcja)
Te gtowice powietrzne sg przeznaczone do kontroli ciSnienia, a nie do rozpylania.

Jed- .
Poziom
. Numer . ‘s nostka P .
Pozycja o Opis llosé czesci zami-
czesci sprzed .
. ennej (¥)
azowa
Mosiezna gtowica powietrzna wentylatora
1 437257 natrysku (identyczna do 436939) 1 1 3
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna.
8.4.4. Opcjonalne wtryskiwacze wentylatora natrysku
Jed- .
Poziom
. Numer . A nostka .
Pozycja g Opis llos¢ czesci zam-
czesci sprzed . s e
. iennej (*)
azowa
747156 \2N€t;rysk|wacz, stal nierdzewna, $r. 1,5 x 1 1
49 542789 Wtryskiwacz, stal nierdzewna, $r. 1,2 x . Na ‘ 1 1
2,6 zyczenie
Wtryskiwacze z tworzyw sztucznych + $r.
545881 elektrody 2 x 2,5 1 1
446028 Elektroda 1 5 1
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna.
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8.4.5. Dysze okragtego natrysku i gtowice powietrzne

2
3
& 4 S
5 2
a
Jed- Poziom
Pozy- Numer Ovi ‘oz nostka czesci
. o s pis llos¢ .
cja czescl sprzed Zamien-
azowa nej (*)
y 749982 Nakretka gtowicy powietrznej okragtego y 1 3
natrysku
430804* Gtlowica pO’WIetI:ZHa okr_qg’rego natrysku, kaliber y 1 3
6 do wykonczeh drewnianych
430540* Gtlowica pO,WIetI:ZHa okrgg’rego natrysku, kaliber 1 1 3
8 do wykonczen drewnianych
2 430179* Gtlowica povyletrz'na okra_g’rego natrysku, kaliber y 1 3
12 do wykonczen drewnianych
430719* Gtlowica pOV\'netrz'na oqug’rego natrysku, kaliber y 1 3
20 do wykonczenh drewnianych
455234 * | Kal. wtryskiwacza 6 1 5 1
- Kal. dyfuzora 6 - - -
455235 * | Kal. wiryskiwacza 8 1 5 1
3 - Kal. dyfuzora 8 - - -
455236 * | Kal. wtryskiwacza 12 1 5 1
- Kal. dyfuzora 12 - - -
455237 * | Kal. wtryskiwacza 20 1 5 1
- Kal. dyfuzora 20 - - -
4 448110 Elektroda sprezynowa 1 10 1
5 752983 Dysza okragtego natrysku 1 1 1

* Kaliber to przyblizona srednica w mm koncowej czesci dyszy i centralnego otworu w gtowicy powietrzne;j.
Czesci oznaczone * to glowne czesci zuzywajace sie.
(dla dysz lub wtryskiwaczy, zaleznie od uzytkowania).
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8.4.6. Ograniczniki
Stosowanie ogranicznikéw, patrz § 3.1.5 strona 17.
Ogranicznik standardowy: ér. 1.4

Lista ogranicznikdow dostarczanych opcjonalnie.

745760 (1)

747025 (B1.2)

2
O
%

745759 (Z1.4)
>%

745758 (#1.6)

A

@

N

" 745757 (Z1.9)
‘ 745756 (2.2)

ov] o]
@ @)
O O

745755 (#2.5)

745633 (33)

-2

DES00684

A Czarny Biaty
1 | 745760 1 1 rowek 2 | 747025 4 rowki 1,2
3 | 745759 J1,4 | 2rowki 4 | 745758 1 rowek 71,6
7 | 745755 2,5 | 0rowkéw 5 | 745757 2 rowki 1,9
6 | 745756 3 rowki 2.2
8 | 745633 0 rowkow g3
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8.4.7. Pierscienie obrotowe

Pierscienie obrotowe stuzg do przechylania natrysku z wentylatora. Kat przechytu jest podawany z
wzieciem pod uwage osi prostopadtej ptytki szybkiego montazu. Stosowane sg one, gdy 2 rozpylacze
umieszczone sg bardzo blisko siebie, aby unikngc¢ interferencji natryskow.

Sprawdzi¢, czy wymagana gtowica powietrzna moze by¢ zamocowana na pierscieniu obrotowym (pow-
inny by¢ dostepne 2 piny ustalajgce z tytu glowicy powietrznej).

438555 731951 731627

P ~ & <
£ ~ 5 0

438554 731952 731626

DES00646

Nr ref. Kat przechytu
438555 | 90°

731951 105° w prawo
731627 15° w prawo
438554 | 0°

731952 105° w lewo
731626 15° w lewo

O K WN =
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8.5. Narzedzia specjalne

Numer czesci Uzycie
745560 % Sciggacz pierécienia
2 uszczelniajgcego
a
745563 % Sciggacz wtryskiwacza wentyla-
2 tora natrysku
[a)
741015 2 Narzeﬁmle u_mwersalne do regula-
2 tora cisnienia
a
446027 % Narzedzie ustalajgce wtryski-
2 wacza wentylatora natrysku
&)
= Narzedzie ustalajgce wtryski-
741869 § wacza wentylatora natrysku, do
2 ustalania na dyszy
747336 £ Narzedm_e .ustalajace pierscienia
E uszczelniajgcego
003008 = Narzed_2|e umieszczajgce dyfu-
@ zor, kaliber 8
744056 % Klucz do demontazu dyfuzora
% okragtego natrysku.
[a)
Narzedzie umieszczajgce dyfuzor,
444239 natrysk okragty, sr. 6,
003008 2 ér. 8
003009 E $r. 12
003010 a sr. 20
Smar dielektryczny
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